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EL CULTIVO DEL GIRASOL 
CON FINES INDUSTRIALES 


Por la Sra. Canciller 


Los hermosos girasoles, que en cierta época 
del afio cubren nuestros campos, dandoles apa 
riencia de mantos de oro, pueden convertirse en 
realidad en “oro” en las manos de quienes los 
cultivan con miras comerciales, 

FE) girasol (Helianthus annus) debe su nom 
bre a la tendencia que tiene esta flor de ir si 
guiendo al sol; también se le con el 
nombre de “giganton” o “maiz de teja”. Es au 
ténticamente americano: tuvo en origen aqui, 
en el hemisferio occidental, y de aqui fue lle 
vado a otras tierras, para regresar triunfador, 
estimado como planta de gran utilidad, no sdlo 
en su aspecto ya conocido desde hace afios, de 
forraje, alimento de aves de corral y de pAjaros, 
sino como fuente de finisimo aceite, que sirve 


conoce 


para la preparacién de viandas y que @s un 
magnifico sustituto del aceite de linaza y de 
nuez, para las pinturas 

El girasol nos recuerda al campesino modes 
to que salié de su rancho en busca de fortuna. 


VY que regresa afios después convertido en rico: 


industrial: esta planta indigena hizo su viaje 
a través del océano v se hospedé en Rusia, en 
donde los kulaks del zar se engolosinaron con 
sus semillas; tostadas, dicese que son exquisi 
tas, por lo menos para los rusos, que las prefie 
los cacahnates tostados, y en 
en tardes 


ren a Minesota,. 


salones 
distinguidos, se sirven, como aperitivo, “semi 


de “elegantes” cocteles, en 
llas saladas y tostadas de girasol”. A los rusos 
debiése la transformacién del girasol de orna 
to en productiva planta de porvenir comercial 
Tal parece que la trajeron a la América nue 
vVamente los austeros menonitas, quienes, al 
emigrar de Europa, no quisieron privarse de su 
golosina favorita, y al principio la sembraron 
en sus jardines al igual 
maiz para “palomas” 


que se hace con el 


Tesoneramente, los agricultores estadouni 


denses han abierto un nuevo mercado para Ja 
semilla de girasol. el cual va es digno de tomat 


se en consideracion, tanto por las ganancias 
que produce como por los nuevos « impos que 


habréa de crear industria 


Empezaron por ofrecer e] producto para 


alimento de aves de corral y de pajaros, asi co 


de Segunda Marcarita Rosies ve Menvoza, del Consulado de México en Austin, Texas, FE. 1 


mo para forraje; pero desde 1943 empez6 a co 
nocérsele como fuente de produce'6n de aceite 
precisamente cuando éste escaseaba en todo el 
mundo y, por lo tanto, el gobierno canadiense 
ofrecié un subsidio a los agricultores para alen 
tarlos a sembrar girasoles para la producci6n 
de aceite. Los agricultores de los Estados Uni 
dos introdujeron el cultive de la planta para la 
produccion de aceite hasta 1947. 

Los rusos no son afectos a las plantas de mu 
cho ramaje, vy por ello se dedicaron a experi 
mentar con el girasol, hasta obtener una planta 
de un solo tallo que, al concentrar en él toda 
su fuerza, desarrolla gran altura y produce, a 
la vez, flores de asombroso tamafio. Todas las 
semillas de girasol, que en la actualidad se 
siembran para la production de aceite, fueron 
importadas originalmente de Rusia, aun cuan 
do algunas ya sean de segundas cosechas 

Para quienes desean obtener ganancias de 
terrenos no hay nada mejor que el 
cultivo del girasol, que crece admirablemente 
en esta clase de 


HreTLOSOS, 


terrenos y en terrenos sem! 
dridos, y que produce mas utilidades que cual 
quier otra planta aceitera. 

En la Dacota del Norte, Dacota del Sur y 
Minesota, en donde se da el trigo de primavera, 
conviene tener una cosecha de entretiempo, \ 
nada mas apropiado que el girasol, va que, en 
estas regiones de temperaturas extremosas, la 
falta de Iluvia, por otra parte, pone en peligro 
el cultivo del maiz. 

La variedad gigantesca de 
Vammoth (Gigante cultiva especial 
mente como alimento de aves de corral 
mucho, aleanzando su tallo una altura de 4.5 


a 5.3 mts. Su 


girasol Russian 
Russo} se 
Crece 


flor es igualmente gigantesca, 
vy muchas veces mide m4s de medio metro de 
didmetro maximo). Si utilizarse 
para forraje, debe cortarse cuando empiezan a 
aparecer las primeras flores, pudiendo obtene 
se de 10 a 13 toneladas de silo por cada 4 0 4! 


(como desea 


hectareas, con un costo menor que el del maiz 


en igual proporcién 


El girasol “Menonita” no es una variedad 
pura en si, ni tampoco es uniforme, ya que se 


ha venido desarrolando a través de diversos 
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Girasoles plantados en un terreno semiarido, con se 


de Minedapolis, 
agricultores, que han seguido su _ predileccién 
individual, El tipo medio de la planta de esta 
familia es mucho ma4s corto que la Maémmonth ; 
sus semillas son mas chicas, 
yor cantidad de aceite. Mas corta atin la 
(Salida de sol), variedad riquisima en 
aceite, y que fue importada de Rusia en 1930. 
Los canadienses produjeron la finica variedad 
hibrida, cruzando la Menonita con la Sunrise: 
esta variedad lleva el nombre de “Avanzada”, 
vy produce mas aceite que cada variedad proge 
nitora por separado;: es una semilla negra, que 
a la vez se produce en mayor abundancia que 
las otras. 
La Agricola Experimental de la 
Dacota del Norte esta haciendo ensayos con las 
plantas de girasol, 


pero contienen ma 
es 
Nunrvsc 


Estacion 


aun cuando no ha produ 
ha 
que miden solamen 
tan 
Si 


cido variedades nuevas, si 
llar unas plantas 
te un cuvas flores son 
grandes como las de las plantas gigantes 
llegase a tener éxito esta variedad, 
ficaria la cosecha de la semilla. 


logrado desarro 
“enanas” 
metro de altura, y 


se simpli 


Los agricultores recomiendan la variedad 


“Segunda Generacién de Avanzada”, que no 


tiene el vigor de la hibrida, pero contiene gran 


c = ul de aceite: recomiendan en primer tér 
mino hibrida o “Avanzada”, la Sunrise vy la 
relies para aceite, vy la Mammoth para fo 
rraje v alimento de aves de corral 

El cultive del girasol, que tiene un gran fu 
turo comercial, es muy sencillo y no es preciso 
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milla “Avanzada” 


, proporcionada por la Cargill, Inc., 
Minn., E. U. 


tener ni semilla ni grandes extensiones de te 
rreno, ya que puede imitarse el procedimiento 
seguido en algunas regiones de este pais, el « ual 
facilite 


que 


nna 
agricultor a 


consiste en que la se 
milla al 


da la cosecha, 


negociacion 


cambio de éste le ven 


de modo que la semilla cosecha 


da se entregue a la aceitera, 


lleva a los molinos 


negociacion 
En la 
do central de la semilla aceitera esta en Minea 
Minn... y la McCullough Seed Corp. ex 
firmas de ciudad 
Avanzada” o 
exclusivamente, la firma 
Mineapolis, Minn., es la indic 


que la 
actualidad el merca 


polis, 
de 
se desea obtener 
para 
Ine 
proporcionarla, 


las mas fuertes esta Si 


semilla “ Smnriae 
aceite Cargill 


, de ada para 


va directamente, va por medio 
de sus representantes, la Co-op Vegetable Ouls 
Limited, de Altone, Manitoba, ¢ 


En cuanto a la extension 


‘anada 


del terreno, no 
importa lo pequefio que sea, 


cita 


vy como ejemplo se 
la 


girasoles 


a un abogado que se retiré a vida del 


campo y empezé a sembrar para en 


tretenerse, pues consideraba que su pequeno 


rancho, de solamente 
Walden, Indiana 


lidades, Pronto se 


dos hectéreas, que posee 


en no tenia grandes 
de lo 


va que su terreno result ser muy propicio para 


posibi 


convencié contrario 


esta clase de cultivo, por ser margo-arenoso 1 


tener al centro una franja, que lo cruza compl 
tle 


haber est 


famente 


les, 


una tierra rica ep 


ado 


abetos 


cenizas natura 


por anteriormente 


cubierta 


por encinos y 





ee ee ae ae 


Smee 


t 
‘ 
5 
‘ 
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Los girasoles crecen en cualquier terreno, 
excepto en aquéllos con ma] desague o en cli- 
mas extremosamente frios; pero en donde me- 
jor se crian es en terrenos arenosos. 

La cosecha de esta planta se levanta muy 
rapidamente: seis semanas después de haber 
sembrado la semilla, empieza a dar las prime- 
ras flores, y en el término de dos meses ya las 
testas de la flor estan perfectamente llenas de 
semillas, Entonces empiezan a endurecerse y a 
secarse; pero la planta, en general, no esta lis- 
ta para ser cortada sino hasta un mes después. 

Como ya se ha mencionado, el girasol pue- 

de eultivarse con dos propdésitos, los dos muy 
productivos, econémicamente hablando: para 
alimento de aves de corral, pAjaros y forraje, o 
para la produccién de aceite. En los Estados 
Unidos van a la vanguardia, en esta clase de 
cultivos, los de Illinois, Misuri y California, y 
el Gitimo ha dado nombre nuevo a la variedad 
Vammoth, llamandola California Greystripe 
(California de Raya Gris), la cual compite en 
calidad con la variedad Hamada California 
Yanchuria Plant, desarrollada por la Nor- 
thrup, King and Co, 


EL NUEVO MERCADO 


El precio de la semilla de girasol ha ido 
aumentando paulatinamente: de su valor origi: 
nal de cinco centavos de délar por libra, ha al 
canzado en dos afios el de 13 centavos; pero no 
puede decirse que esto sea una cotizacién per- 
manente, ya que el mercado no es firme atin. 

En 1947, la firma Cargill Inc., de Mineapo 
lis, Min., firmé contratos con 50 agricultores 
para la compra de sus cosechas levantadas en 
2,000 hectareas, y en una zona productora de 
trigo, en el Norte, con el objeto de apreciar las 
posibilidades de la posible produccién de Ca 
nada. Los resultados fueron halagadores, al 
grado que en 1947 hubo un total de 12,500 hee- 
tareas que produjeron semillas de girasol ex- 
clusivamente para aceite. Como entonces no ha- 
bia afin mercado abierto para este producto, 
hubo que marcar una cotizacién provisional, to 
mando como base el precio de la semilla de 
linaza al tipo del 75% de lo que por ésta se 
paga, y tomando la proporcién de libra por 
libra: esto dié por resultado que el precio fue 
ra de 16 centavos de délar por libra para la 
semilla de girasol, el cual es muy alto; pero 
se debié a que la semilla de lino y el lino esta 
ban sujetos a la vigilancia del gobierno y, por 
otra parte, la semilla de girasol tenfa que com 
petir con las de soya, de algodén y otras acei 
teras, De manera que en 1948 se marcé el precio 
de la semilla de girasol (mejor dicho, el aceite 
de esta semilla) tomando como base el precio 
de los aceites vegetales para alimentos y el de 
los productos de proteinas: esto hizo bajar el 
precio a 8 centavos por libra; pero la casa Car 
zill dice que esto no debe desalentar a los agri 





“Testa” de girasol, de la variedad Russian Mam- 

moth, mostrando su prodigioso crecimiento después 

de que se ha formado la semilla: 50 cmts. de dia- 

metro, tres veces mas grande que la variedad 

Advance, pero menos rica en aceite; en cambio, 

mucho mejor para forraje, siendo también buena 
productora de aceite. 


cultores, ya que, al quedar el mercado de la se 
milla de girasol establecido en firme, tendré su 
propia cotizacién. 

Los usos industriales del aceite de girasol, 
hasta estos momentos, son los siguientes: en la 
elaboracién de oleo-margarina (mantequilla 
vegetal) y toda clase de mantecas vegetales, 
aceites para ensaladas, liquido para envase de 
pescados (muy especialmente sardinas) ; y, co- 
mo el sabor de este aceite es sumamente agra- 
dable, es preferido al de oliva, por su econo- 
mia en el precio, Después de extraido el aceite, 
el bagazo tiene mayor porcentaje de proteinas 
que cualquier otro concentrado vegetal, alean- 
zando un 52.7% ; adem4s tiene muy poca fibna 
cruda y es muy rico en calcio, que es magnifico 
para el desarrollo de los huesos de los anima 
les, y es igualmente muy rico en elementos de 
la vitamina B compler, en tiamina, y en nia 
cina. En los experimentos realizados en la Uni 
versidad de Illinois, se lleg6 a la conclusién de 
que las proteinas de este producto son semejan- 
tes a las de los retazos de carne, las del frijol 
de soya, el cacahuate y otros productos alimen- 
ticios de esta indole. Este bagazo se emplea con 
muy buenos resultados en la alimentacién de 
animales de laboratorio y de parques zoolégi 
cos. 

La misma Universidad ha estado elaboran 
do una harina de girasol que es magnifica pare 
consumo doméstico de personas, y asegura que, 
si se mezcla ésta con la harina de trigo, no 86 
lo mejora el sabor del pan, sino que se aumenta 
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su valor alimenticio. Los panes elaborados 
afiadiendo a la harina de trigo un 10 y un 15% 
de harina de giraso] fueron preferidos a los 
de harina de trigo sola, o la mezcla de ésta con 
otra clase de harina. 

De esta nueva indutria, creada por la entra 
da al mercado de la semilla de girasol, solamen- 


te se conocen las primicias; pero es indudable 
que su radio de accién se incrementara a me 
dida que conozcan las oportunidades que ofre 
ce para la elaboracién de alimentos humanos, 
su uso para las pinturas 


(Formulado 
Farmer’) 


con material “The 


tomadeo cde 


INSECTOS QUE ATACAN 
LA RIQUEZA FORESTAL DE COLORADO 


Por el Canciller de Primera ANtonto V. Gonzatez, del Consulado de WMéx 


Consideramos de interés presentar un pa 
norama completo de lo que constituye la rique 
za forestal mundial, en conexién con el andlisis 
de las graficas que presentamos. Dado que las 
estadisticas que anotamos dimanan de estudios 
hechos por paises que aun conservan los siste 
mas antiguos de agrimensura, que para el caso 
en nada alteran el fondo de la cuestién que 
tratamos, séanos permitido servirnos de ellos, 
en obvio de la labor que implicarian las con 
versiones al sistema métrico decimal, 
otros usamos. 


que nos 


La riqueza forestal de todos los paises del 
mundo, hasta poco antes de estallar la Segunda 
Guerra Mundial (1939-1945), en que, por de 
contado, gran parte de ella qued6 destruida 


AMERICAS DEL WoRTE ¥ 
CENTRAL 


19 ™” 


Grafica Nam. 1 


ico en Dénver, Colorado 


en los campos de accion bélica, eva estimada en 
poco més o menos 7,500 (siete mil quinientos) 
millones de acres cnadrados. 

Esos siete mil quinientos millones de 
cuadrados de 


términos generales, 


acre 
Areas boscosas representan, en 
22°) del 
terrestre, con la exclu 
sién de todas aquellas partes que se encuentran 
debajo de los casquetes polares de ambos He 


misferios. 


algo asi como un 


total de la costra sola 


Reduciendo a cifras todo lo 
reparto proporcional al 


anterior, en ull 
nimero de habitantes 
del mundo hasta poco antes de la guerra, una 
distribuci6én arbitraria de pun 
taria una parcela de 4.35 acres cuadrados por 
habitante; y, una reduccién mAs. 0 sea 
descontando la proporcién de todas aquellas 
zonas boscosas no exploradas afin lo suficiente 
mente para considerarlas productivas, dejaria 
en filtimo término, una total de 
5,500.000,000 (cineo mil millones) 
de acres repartibles, a 


tales bosques 


con 


estimacion 
quintentos 
razon de 3.2 acres cua 
drados por unidad viviente del género humano 

Ahora 
situacién, localizamos y 
gura esquemuatica 
forestales de la 


bien, Sl, por razon evidente de su 


dividimos en una fi 
todas las 
tomando como guia 
para ello tanto los circeulos geograficos como 
la division politica, tal gréfica deja establecido 
que son seis las zonas forestales o boscosas de 
todo el mundo, y dentro de 
los poreentajes que se 
nim. 1 de este 


ilustrativa 
tierra, 


ZOnAS 


cada Orbita quedan 
marcan en la grafica 
estudio 

La distribucion de la riqueza forestal entre 
las seis grandes subdivisiones de 
de la tierra, o, concretamente, lo 
cada pais del Globo corresponderia, se indica 
en los cuadros relativos, bajo la advertencia 
de que forman parte de estadisticas formuladas 
antes de la Segunda (iuerra Mundial 


le superficie 


mas que a 
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EUROPA 


Alemania 
Austria 
Bélgica 
Bulgaria .... 
Checoeslovaquia 
Dinamarca 
Espana 
Estonia 
Finlandia 
Francia 


(irecia 

Hlolanda 
Hungria 

Italia 

Letonia 

Lituania 
Luxemburgo 
Noruega 

Polonia 

Portugal 
Rumania 

Unién de Repiblicas Soviéticas 
Caucaso Europeo 
Suecia 

Suiza ; 
Yugoeslavia 


Totales 


AMERICA DEL SUR 


Argentina 

Bolivia 

Brasil 

Colombia 

Chile 

Ecuador 2 
(iuayana Francesa 
Guayana Holandesa 
Guavana Inglesa 
Paraguay 

Pert 

Uruguay 
Venezuela 


Totales 


AUSTRALIA Y OCEANIA 


Australia 
Nueva Zelanda 
Oweania 


Totales 


Area de bosques 


eres Cuadrados 


30.905,840 
7.600,000 
1.321,240 
7.515,420 

12.354,000 

872,000 
10. 886,350 
1.064.950 
$9.410,000 

"4.4270, 150 
1.088 270 
3.315.200 
1.446.000 

ASO 
000 
2 O00 


197,600 
17.037, 570 
21.881,140 

5.000.000 
2 1.758,000 
£40.000,000 


5.473,500 


2,320,000 
17.258,000 


aie cea 
724.125.7600 


264.000, 000 
128.000,000 
1,000.000,000 
150,000,000 
29.900,00 
57.600,000 
?1.000,000 
26,500,000 
10.780,000 
37.000,000 
224.000, 000 
1.070.000 
103. 840,000 


. 2.092.690,000 


90,291,500 
17.073, 920 
170.093.2300 


PR2 458 720 


Porecentaje de 4rea 
de bosque, en 
relacién con su suelo 


50 
120 
20 
140 
ww 
30 
SU 
110 
1,470 
Ho 
60 
10 
ww 
10 
10 
10 
120 
100 
70 
650 
0 
80 
120 
440 
100 
960 
60 
120 


170 


3,200 
4,400 
3,280 
2,700 
770 

2? RRO 
42.000 
29,000 
15,950 
4,600 
3.860 
70 
3,650 
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Area de bosques 
scTeR adracky 


AFRICA 


Abisinia (Etiopia) ik aerate 14.820,000 
Africa Alemana .. es Wik ia whee $5.940.000 
Africa Belga ..... . 180,000,000 
Africa Espafiola Lad , 4.500,000 
Africa Francesa aba ; 154.627,000 
Africa Inglesa nang , $49.371,000 
Africa Italiana . ; ere 200.000 
Africa Portuguesa ; 29. 700,000 
Liberia ‘ v 16.000,000 


Totales : 797.458, 000 


Afganistan ere 2 352,000 
Arabia : oe 150,000 
Ceilan , - ere r 13.03 1,040 
China = ee Fe 190.000,000 
Filipinas .. ck ae in§.b'ek eee hs 38.400,000 
India fA ooeceee 200.130,520 
Indias Holandesas Orientales..........  154.539,000 
Indias Inglesas Orientales ............ £0.504,000 
Indochina Francesa i Sates eva 62,000,000 
iy ee shtees 32.000,000 
Japon (imperio) ; A ee DO.484, 640 
Mesopotamia . 

Palestina y Siria . aa 770,000 
Peninsula Malaya epee - 22,570,240 
Rusia Asidtica ; we ... 1.136.153,150 
NG ot wa Ppacn + he alk keen Kace 35.000,000 
Turquia ..... ink men 7.121,000 


Totales etre eres 
AMERICAS DEL NORTE Y CENTRAL 


imerica del Norte: 


Alaska ei eae he 95,000,000 
Canada y Terranova ; 596.746,000 
Estados Unidos .. 5 at 630. 158,000 
México , 74.100,.000 
Terranova . eo 400,000 


tinérica Central: 


Belice .. : BSZ5.000 5 & OOO 
Costa Rica 0.000.000 75.25 940 
Guatemala 70.000 000 nb % HO) 
Honduras - TO0.000 Ws 3.750 
Nicaragua ; ; 2) 400,000 70.7% 1080 
Panama ‘ 2.400, 000 % ’ 70 
Salvador ; 925, 000 


Suma y sigue: 1.494.654,000 
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AMERICAS (sigue) 
Suma anterior 

intillas occidentales: 

Bahamas 

Barbados 

sermudas 
Cuba 

Haiti 

Indias rs Occidentales 
Indias Occidentales 
Islas de Barlovento (Windward) 


I rances; 
Holandesas 
Islas de Sotavento (Leeward). 
Islas Virgenes 

Jamaica 

Puerto Rico 

Santo Domingo 

Trinidad y Tobago 


Totales 


Como los cuadros expuestos en las graficas 
anteriores muy a nuestro juicio quedarian in 
completos si no presentaramos uno final, 0 sea 
aquel que analice el dominio politico de la 
riqueza forestal mundial, o por lo menos lo que 
asi se supone, vamos a exponer un breve pano 
rama del 


mismo con lo que sigue: 


Si la riqueza forestal de las colonias, pro 
tectorados y demés dependencias se agrega a 
la de 
destinos econOmicos de tales paises, e] dominio 
politico de tal 


detalla en el 


aquellos que tienen en sus: manos los 


riqueza esta de hecho como se 
cuadro estadistico que sigue mas 
abajo. 

Por tal cuadro se notara que la Union de las 
Reptiblicas Soviéticas 


rrande del 


tiene la riqueza forestal 
Inglaterra 


inmediatamente después. Cada uno de tales pai 


mas mundo, e le sigue 


ses tiene mas de una 5° parte de la riqueza 


total: mas, 


uen 


como el Brasil y los Estados Unidos 
inmediatament 


e después, facilmente 
es de notar que los cuatro paises juntos tienen 
muy cerca de las dos terceras partes del to 
tal, quedando la fercera parte restante dividida 
entre cerea de 50 paises del globo. 
or tltimo, vy como dato también de interés, 
Francia, Bélgiea y Ho 
juntas ho tlenen siquiera un 


4 le toda lat ieza total, dominan en cam 


diremos que Inglaterra, 


landa, que tOUuS 
bio mas de un la misma, sumadas natu 
ralmente con colonias y dependencias 
io clasificada en tres gran 
coniferas de maderas sua 
de regiones templadas, y 
Fiones ropicales 

hallan en casi todo 


el mundo ipales exponentes son los 


Porcentaje de 4rea 
de bosque, en 


Porcentaje por 
cada 10U 
babitantes 


Area de bosques 


acres Cuadrados relacién con su suelo 


1,494.654,000 


370,000 13 % 650 
insignificante 
1.500 2.1% 7 
13.000,000 450 
$.250,000 170 
82.500 e 20 
13,000 20 
78.500 b 45 
102,500 22. 70 
15,000 ' , 60 
850,000 : 95 
$41,500 20.1% 30 
9.500.000 J 1,000 
756,500 195 


1,524.115,000 995 


pinos, cipreses, abetos, piceas, cedros, etc., 
etcétera, que ocupan un 25.4% de toda el Area 
mundial; las del segundo grupo, entre las cua 
les se anotan los abetos, 
hallan diseminadas en un 


arces, etc., etc., se 
16% del frea total; 
y, por Gltimo, las del tercero, donde se clasi 
fican las maderas finas y arométicas, ya bien 
conocidas en nuestro suelo, se 
ocupan un 48.6% de 
del mundo. 

Como dato de final interés por lo que a la 
economia del mundo se refiere, diremos que el 
95% de las coniferas y el 89% de las maderas 
duras de regiones templadas (y de cuyo uso, por 


tiene calculado 


que todas las regiones 


otra parte, el mundo se sirve para sus materia 
les de construccién), se hallan en toda Europa, 
gran parte de Asia, en las Américas de] Norte 
y costa norte de Africa, que en total albergan 
a mas de las tres cuartas partes de la poblacién 
terrestre, y, por consiguiente, consumen en ubos 
y otros usos la mayor parte de la produccidén 
de maderas. 

DISTRIBUCION MUNDIAL 


DE BOSQUES 





L582 
a ¥ sus posesiones 1.571 
! 3 O00 
stados Unidos y sus pose 
siones 685 
290 
264 


Francia y 
Argentina 


sus posesiones 


Holanda y¥ sus posesiones 
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Porcentaje en 

Cantidades reiacién con ec! 
millones 
fe acres 


drea forestal 
mundial 


224 3.0 
190 2.5 
182 2.4 
150 


Bélgica y sus posesiones 
Colombia 

olivia 128 
Venezuela Pa 104 
Japon .. ; on 
México 74 
Eeuador 58 
Suecia 

Finlandia 

Paraguay 

Tahiti 

Portugal y sus poses ones 

Iran 

Alemania 

Chile 

Honduras 

Nicaragua 

Polonia 

Rumania 

Eespaiia y sus posesiones 
Guatemala 
Turguia 
Yugoeslavia 
Nornega 


Ltalia y sus posesiones 


Liberia ibis 
Abisinia (Etiopia) 
Cuba 

Panama 
Checoeslovaquia 
Santo Domingo 
Costa Rica 

Austria 

sulgaria 


kn este cuadro no se incluyeron paises con 
extension forestal menor de 5,000.000,000 (cin 
co mil millones) de acres cuadrados 

La riqueza forestal del Estado de Colorado, 
que de una manera genérica y mas amplia se 
detalla en la pagina 11, esta formada princi 
palmente por lo que en Botanica se clasifica 
como coniferas, siemprevivas 
crergreens), contandose 


(coniferous 0 
entre ellas 14 tipos 
nativos del Estado, Uno de esos tipos, sin em 
bargo, llamado “enebro enano”, y conocido tam 
bién como cierta especie de cedro, no crece mis 
allA del tino de arbusto. 

La denominacién de siempreviva o ever 
green, que la costumbre parece ser ya ha im 
puesto, tiene como razén el hecho de que tales 
arboles conservan sus hojas por un término 
que varia de los 3 a los 10 aiios, a las que natu 
ralmente van 
inuales. 


sumfandose las de los renuevos 


Casi todas ellas, en su mayoria de la fa- 
milia de los pinos, producen, como se sabe, 0 
pifiones o un pericarpio de forma cénica, cuya 
earacteristica es que est4 constituido por fila 
mentos lefiosos, sin provecho comercial inme 
diato conocido. 

La floresta a que antes nos referimos se 
halla esparcida casi en su totalidad dentro de 
los limites de los catorce parques nacionales, 
que en el Estado suman un drea de .134%4 mi 
llones de acres cuadrados. Dentro de esta gran 
extension también, hay terrenos de apacen 
tamiento para ganado, y de ellos se sirven en 
la época de verano los 4,000 criadores regis 
trados en él, acondicionando a-un poco mas 
de medio millén de cabezas de ganado mayor 
y un poco mas de un millén de menor, princi 
palmente ovejas 

El renglon comercial mas comin como pro 
ducto de los bosques de Colorado, omitiendo, 
por supuesto, referirnos en particular a go 
mas, resinas, balsamos, aceites esenciales, etc., 
etcétera, se calcula en 150,000,000 (ciento cin 
cuenta millones) de pies cuadrados de made 
ras de todas clases, que se les extraen anual 
mente 

Ademias de lo que arriba se dice, \ descon 
tando también no puntualizar de manera es 
pecial el que las zonas de tales Arboles cons 
tituyen un lugar ideal para visitantes de todos 
propésitos, asi como el que, 
cia por lo sabido, no se 


redundan 
trata de sim 
ples coleeciones de Arboles viviendo en deter 
minado lugar, vamos 
beneficios 
cionan. 


con 
bien 


a anotar algunos otros 
directos e indirectos que propor 

Los Arboles de Colorado ayudan a la con 
servacion de cerca de 3.000.000 (tres millones) 
de acres cuadrados de campos agricolas que 
tiene el Estado, y es como Mgue: retienen el 
agua de las lluvias y nieves para dejarla es 
capar pausadamente en forma de corrientes, 
y al producirse la dilatacién de todos los cuer 
pos en los cambios sirven de 
barreras a los vientos huracanados que provo 
can 
inundaciones, 


atmosféricos ; 


las erosiones del suelo; ora impiden las 
ora dan cobijo a los pAjaros y 
animales que alli tienen sus hogares, etc. etc., 
para llegar a la conclusién final de que los 
arboles de aqui, como los de todas partes, son 
los m4s grandes vy buenos amigos que a la 
larga tienen los hombres del campo 

Las variedades que se zonifican en la gré 
fica que sigue parten de una cresta imagina 
ria, que se seflala como Monte Elbert, el més 
alto del Estado (14,431 pies de altura), has 
ta el nivel del mar, y se abrevian: 1) sauces 
abedules, ete., todos de escaso tamafio, ya que 
la zona, por su altura, nieves, ete., es mas pro 
piamente desolada; 2) piceas (spruces) en sus 
diversas variedades, dominando la aznl, y que 


se consideran entre las mAs feraces: 3) zonas de 
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pinos altos y delgados, prepios para postes, 
maderamen de minas, puentes, ete., ete.; 4) pi 
nos, piceas, variedades de pifoneros vy muchas 
otras que crecen a lo largo de las 
que bajan de las montaiias; 5) 


practicamente no hay 


A 


corrmentes 
zona donde 


arboledas frondosas, a 














J 





Grafica Num. 2. 


CLAVE DE LA FIGURA 
1). Zona del abeto 
Engelmann.—3) 
na del 


Alpine.—2). Zona de la picea 
Zona del pino Lodgepole.—4), Zo 
Ponderosa.—5). Zona de 
Zona baja de arboledas. 
A: Monte Elbert (14,431 pies de altura sobre el ni 
vel del mar).—B: Limite superior de la zona alta 
de arboledas (12,500 pies).—C: Limite inferior de 
la misma (11,500 pies).—D: Desde 9,500 pies de al 
tura.—_E: Desde 8,000 pies.—F: Desde 6,500 pies 

G: Dénver, a 5,280 pies de altura.—H: Desde 5,000 
pies de altura.—I: Linea oriental del Estado.—J 

Nivel del mar. 
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excepcion de sauces, Alamos blancos, enebros 
y algunos otros nativos de la regién o plan 


tados por los agricultores en sus pertenencias. 
LA PICKA ENGELMAN 


Las tres quintas partes de la riqueza fo 
restal del Estado de Colorado, segin estadis 
ticas formadas por las oficinas gubernamen 
tales, estan compuestas por las piceas conoci 
das con el nombre que arriba se indica, Esta es 
pecie, originaria de la region, es de las mas 
preciadas por la belleza de su follaje, que en 
sis géneros va del verde-azul al verde platea 
do, que tanto les distingue también como Ar 
boles de ornato. 

Como destructor de esta notable familia 
(la 
estima aleanza a un 


de arboles que, en nimeros redondos, se 
46°, «el total de los que 
hay dentro de la jurisdiccion de los Estados de 
Colorado y Wyoming) ha 
10 aflos a 


hecho acto de 
parte un 
nocido con el nombre de Engelman bug (“chin 
che de Engelman”), que debe su titulo a la pre 
ferencia por destruir los Arboles de esa especie. 
La “chinche de Engelman”, 


pre 


sencia de insecto co 


esta 


desde su apari 
cion afios ha, en que no se estimé entrafara un 
serio peligro, a los Gltimos, sin embargo, se cree 
que en dafios ha causado la destruccién de 
$,000.000,000 (cuatro mil millones) de pies 
cuadrados de madera, que, en otros términos, 
significan algo asi como la pérdida de mate 
rial bastante para la construccién de una mo 
desta casa para cada uno de 
de Colorado. 


los habitantes 

Hasta el afio de 1939, segin opina el Dis 
trito Forestal de la regién, el ya precitado 
insecto no fue una razon de alarma, en vista 
dle que hasta entonces se observaba su inclina 
cién a acomodarse en Arboles viejos o semi 
secos; mas a partir de este allo se ha descu 
bierto, con sorpresa, que el destructor insecto 
ya ha hecho sus victimas a casi todos los ar 
boles que se encuentran en el lado norte del 
Rio Colorado, en lo que se denomina Bosque 
Nacional del Rio Blanco ( White River Natio 
nal Forest), donde se caleula que han 
completamente destruidos unos 3,300.000,000 
(tres mil trescientos millones) de pies de ma 
dera, ¥ 


sido 


otros 500 millones de Arboles jove 
se hallan va contaminados y, como tales, 
condenados a desaparecer; la angustia del De 
partamento de Entomologia y Cuarentena de 
Insectos sube de punto por la forma peculiar 
en que el insecto trabaja, asi como por el na 
mero de Arboles a los que convenia tratar de 
salvar, si se parte del punto de la tarea fisica 
que ello representa, 

La “chinche de Engelmann” practica una 
horadacién en el troneo del Arbol que elige, y 
dicha horadacién aleanza hasta la vital 


del mismo como es de suponerse, queda 


nes 


Zona 
que, 
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CLASIFICACION ESPECIFICA DE ARBOLES EN COLORADO 


Ponderosa 
Lod pole 
Pinos (Pines) Limber 
Bristlecone 
Pinon 


Siemprevivas 0 conti Piceas (Npruces)  Engelman 
feras (evergreens oO 


conifers) Douglas 


Abetos (fir 
Os irs) (Alpine) 


Rocky Mountain 
Cédar 
Utah 
Dicart 


Knebros (J tinipers) 


Alamos (Cotlonwods) 
Abedules (Birches) 
Arces (Maples) 
Alisos ( Alders) 
Deciduos Sauces (Willows) 
(que pierden el folla- Carraseas (Scrub-oaks ) 
je en épocas perid Tiemblos ( Axpens) 
dicas ) Bayas (Hackberrics: 
eellis, de la familia 
del satico) 


Saucos (BRorclders) 


Grafica Nam, 3.—Ubicacién de fabricas de pulpa y recursos madereros en Colorado 
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algo distante de la corteza; y en la horada- 
cién mencionada pone sus huevos. Los huevos, 
en su proceso de transmutacién, pasan de lar- 
vas a insectos (y al parecer en ello trans- 
curre un afio); y hdcia fines del mes de julio 
de cada afio ya se halla listo el insecto adul- 
to para a su vez llevar a cabo la misma labor 
inicial de destrucecién. 

Como, independientemente del gasto que 
entrafia el costo de uma campafia de ataque 
a la epidemia, salta a la vista la magnitud 
de la labor individual que significa el tener 
que tratar con insecticidas todo el cuerpo de 
un frbol, en cuyo seno o parte vital ya se 
hallan incrustados sus enemigos, la angustia 
crece de punto al notarse el gran nimero de 
farboles cuyos troncos, dia con dia, van deco- 
lorandose en tintes rojizo-cafés, o sea el sig 
nificado inequivoco de su préxima desapari 
cion en un tiempo por venir. 

La grafica nimero 3 (tomada del “Dénvrer 
Post” del 13 de julio de 1949) indica en sus 


términos: puntos irregulares negros, zona in- 
festada; demarcaciones sombreadas, condados 
y localizacién de bosques en general; flecha, 
posible asiento de fabrica de pulpa de madera. 

Ahora bien, como recientemente la prensa 
de la localidad ha dado a conocer que se es 
t4é redondeando una vieja idea, como es la de 
contar por esta regién con una planta que 
beneficie la pulpa de madera, y para lo cual 
muy bien se puede aprovechar la materia pri 
ma que sea posible obtener de aquellos Arbo 
les ya muertos o condenados a morir, nuestro 
Consulado seguir4 con interés el curso de este 
asunto, por tratarse de una industria, que si 
no es desconocida, por lo 
gran envergadura. 


menos si sera de 


(Bibliografia: “Enciclopedia Britaénica” y 
“Arboles de la Floresta de Colorado”, por Jo 
sephine Myers). 
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FERIA INTERNACIONAL DE PARIS 


(21 de mayo a 6 de junio de 1949) 


Por el Sr 


La Feria de Paris, que desde el aiio de 1904 
viene verificandose cada afio en esta ciudad, es 
conocida como la Feria Internacional mfs im 
portante de toda la Europa Occidental. 

Instalada al principio en el edificio del 
Grand Palais, hubo necesidad, por la amplitud 
que tomaba ajio tras afio, de busearle més espa 
cio, y en 1917 se le asigné la Explanada de los 
Invdlidos, en donde 1,750 firmas comerciales 
expusieron sus productos y articulos. 

En 1919, la Feria de Paris ocupaba toda la 
Explanada de los Invélidos y una gran parte 
del Jardin de la Tullerias, frente a la calle de 
Rivoli, 

En 1924, los‘irnumerables salones y edifi 
cios construidos para la Feria de Paris se ex 
tendian desde el Sena hasta el Palacio Gabriel, 
en todas las Avenidas del Campo de Marte, pre 
sentando el aspecto de una inmensa ciudad eo 
mercial surgida en pleno centro de Paris. Las 
autoridades se dieron entonces cuenta de la 
imperiosa obligacién de escoger un vasto terre 
no que se destinara a esa Exposicién: se consti 
tuy6 una Sociedad, que tomé a su cargo los 
trabajos de construccién de un inmenso parque, 
en la Puerta de Versalles, sobre el terreno mis 


12 


Cénsul Francisco Gutierrez Ocuoa, del Consulado de México en Paris, Francia 


mo de las antiguas fortificaciones. Este te- 
rreno cadtico, que presentaba un desnivel de 
mais de veinte metros, fue transformado en 
un parque con terrazas, en donde se construye 
ron varios salones o pabellones (hal/s) provis 
tos de agua, gas, electricidad; y se trazaron 
avenidas vy calles empedradas, adornadas de 
Arboles, 

Lievados rapidamente a cabo los trabajos, 
ilesde el afio siguiente, 1925, mas de 5,000 pro 
ductores y fabricantes, tanto franceses como ex 
tranjeros, concurrieron a la Feria. 

En 1948 el nimero de los concurrentes, si 
guiendo una progresién constante, fue de 9,050. 
La superficie ocupada por los salones cubiertos 
y las diversas construcciones provisionales fue 
de 155,000 metros cuadrados; las secciones ocu 
padas por el materal pesado (mecaénica, indus 
tria de la construccién, agricultura, horticultu 
ra) tenian una extensi6n de 220,000 metros cua 
drados. Para la industria del Frio, se habia ‘re 
servado un pabellén de 3,500 metros cuadrados, 
edificado especialmente, Veintitrés naciones ex 
tranjeras participaron, y sus comerciantes ex 
pusieron los productos de su suelo y los articu 
los de su fabricacién. 
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Este afio, gracias a nuevas construcciones, 
la Feria de Paris dispuso de 1.300,000 metros 
cuadrados cubiertos, Quinientos veinte pabello- 
nes provisionales fueron instalados sobre un es 
pacio de 140,000 metros cuadrados al aire libre. 
La cifra de los exponentes ascendié esta vez a 
9,500 y, por falta de espacio, debieron rehusarse 
2,000 solicitudes de inscripcién. Dos millones 
y medio de personas visitaron la Feria. 

La Feria Internacional de Paris tiene por 
objeto dar a conocer el mayor niimero de los 
productos y articulos; frente a los vendedores, 
clasificados por categoria, los visitantes que 
vengan del extranjero, de provincia o de la ciu 
dad misma tienen alli posibilidad de comprar, 
de escoger y de celebrar operaciones comercia 
les, a menudeo de gran importancia. Mientras 
dura la Feria, se reservan algunas mafanas en 
que sélo se permite la entrada a las personas 
provistas de la Carta de Comprador, Cartas que 
son distribuidas por los comerciantes a sus 
clientes: el precio de entrada es muy reducido 
(100 francos), y los titulares de la Carta de 
Comprador tienen una rebaja de 40°C. Para que 
todos puedan visitar la Feria, la entrada es li 
bre, un domingo por la mafana. 

Todos los allos se organizan fiestas y recep 
ciones, se dan conferencias y platicas sobre te 
mas nuevos. Como el afio pasado, el presente se 
organiz6é un Concurso Internacional de Inven 
ciones, abierto a todos, y los premios atribuidos 
a los diversos grupos fueron aumentados en 
fuerte proporcién. E] Concurso reunté 500 in 
ventores de diecisiete naciones, 

Durante la Feria, en los Hamados “dias gas 
trondémicos”, los restaurantes instalados en la 
Exposicién tienen la posibilidad, en el cuadro 
de un programa convenido con la Comisién de 
la Feria y al aleance de todos, de dar a cono 
cer platillos regionales con los vinos que los 
acompafian. 

Las compafiias ferroviarias conceden un 
50% de rebaja en el trayecto de la provincia a 
Paris, a todos aquellos que concurren a la Fe 
ria en calidad de exponentes, y esta rebaja se 
concede también a los visitantes extranjeros 
que llegan provistos de la Carta de Legitima 
cién, Para el transporte de mercancias, los fe 
rrrocarriles aplican tarifa plena a la ida y gra 
tuidad al regreso. 

Este afio, como medida nueva, el Ministro 
de Finanzas y de Asuntos Econémices conce 
d4ié, a los exponentes extranjeros, stibditos de 
naciones que organizan Ferias Internacionales, 
unas licencias o permisos especiales de impor 
tacién, que les permitieran vender en Francia 
Jas muestras y las mercancias presentadas, has 
ta un limite de 10,000 francos por metro cua 
drado ocupado. Esta medida, sin embargo, no 
era aplicable a los comerciantes de los paises 
que, por acuerdo comercial, se benefician va con 
contigentes determinados 


En el Catalogo General de la Feria apare 
cen clasificadas, por grupos y orden alfabético, 
todas las firmas que,expusieron sus productos 
y articulos. Con este catdlogo, en que figura la 
razon social y la direccién de la firma, se posee 
un compendio, si no de todas las firmas comer 
ciales de Francia, si de las mas importantes y 
serias, ya que su colaboracién a la Feria no se 
hub‘ese aceptado sin la presentacién de ciertas 
garantias. El] Catalogo oficial de la Feria de 
Paris constituye, pues, el Directorio mas re 
ciente y completo de la fabricacién francesa, 
ya que todos los fabricantes que presentaron un 
muestrario figuran en él. Cuando un exponen 
te coloca en su pabellén uno o varios objetos 
que no son de su propia fabricacién, tiene la 
obligacion de dar aviso a la Comision de la Fe 
ria, para que ésta ordene que se hagan en el Ca 
talogo las anotaciones correspondientes, con ob 
jeto de facilitar las basquedas de los eventua 
les compradores. 

En el Plano oficial de la Feria de Paris se 
detalla la situacién ocupada por cada una de 
las Secciones. A continuacién se da un breve 
resumen de lo expuesto en ellas. 


Salones 111 a 113: en ellos se presentaron 
la maquinaria para calzado, cueros y texti 
les, el agrupamiento de los mejores modelos 
en estos articulos, asi como bastones de gran 
lujo. Adem4s, en estos salones se presentaron 
méaquinas de coser domésticas e industriales, 
el material para la confeccién de tejidos, el 
utilizado en las tintorerias, en perfumerias e 
higiene. 


Salones 121 a 126: comprendian lor apara 
tos de calefaccién, hidroterapia, tuberia, coci 
nas y modelos perfeccionades de calderas de 
regulacién, ventilacién, pulsacién, hornos; la 
maquinaria para la fabricacién de materias 
plasticas y un vasto muestrario de productos 
acabados empleades en todos los dominios; y 
productos quimicos utilizados en la industria. 


Salones 101 a 106: fueron asignados para la 
presentaciOn de aparatos de electricidad, una 
gran variedad de instrumentos para los queha 
ceres de la casa, material y motores utilizados 
en la industria telefénica, mostrandose las apli 
caciones cientificas a que pueden servir. Tres 
mentos exponentes presentaron modelos recep 
tores de radio, aparatos portatiles y los necesa 
rios para los paises tropicales, aparatos para 
coches, amplificadores y aparatos de televisién. 
En los salones 49 y 50 se realizaron numerosos 
ensayos de transmisiones por televisién 


En la terruza R, ntiimeros 107 a 114, se co 
locaron los aparatos y maquinaria para la agri 
cultura, la horticultura y la apicultura. Como 
anexo 4 estas ramas, se expusieron en el mis 
mo sitio los productos veterinarios, insectici 
das, los abonos vy alimentacion para el ganado 
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Se presentaron material eléctrico para la cale- 
faccion artificial del suelo y aparatos para re 
gar sin motor, los cuales pueden desplazarse en 
cualquier terreno. 

Nalones 2 libre, los 16 
a 19: en total, 250,000 metros cuadrados fue 
ron destinades a la mecanica; se mostrarou 
aparatos de alta precision, de laboratorios, pa 
ra ensayos en campos magnéticos, andlisis de 
gases, electrolizacion, instrumentos de Optica. 


a 15, y, al aire 


Se presentaron los més gruesos cristales sinté 
ticos del mundo, utilizados para microscopios 
Vv espectroseopios de grandes dimensiones ; apa 
ratos de medir, de peso, con sensibilidad varia 
ble desde algunos miligramos a mas de 100 to 
neladas, Se hicieron demostraciones de la apli 
cacion de la ciencia electrénica al mando a dis 
tancia de maquinaria de todas clases; la expo 
sicién comprendia equipos mecénicos, térmicos, 
hornos de ventilacién, acondicionamiento de 
aire, material de incendio y de regulacién, ma 
quinaria para aserrar madera y toda clase de 
aparatos utilizados en explotaciones forestales. 
Una seecion fue asignada a la maquinaria y 
equipos presentados por los norteamericanos, 
britanicos, belgas, checoeslovacos, italianos v 
suizos 


En la terraza F, sobre wna superficie de 
25,000 metros cuadrados, se colocaron las ma 
quinas gigantes y de mucha potencia destina 
das a los trabajos de obras piblicas vy de cons 
truecién. Al lado de ellas se presentaron los 
nuevos productos en materia de pinturas, ce 
mento moldeado, barnices, productos para la 
lucha contra el fuego, asi como elementos de 
habitaci6n, casas fabricadas, cercas, ete. 

En el salon 78, terraza G, se mostraban los 
aiparatos de la industria del Frio. Un centenar 
de marcas francesas extranjeras presentaron 
sus aparatos, y Noruega envié un amplio mues 
trario de pescados conservados en sus aparatos, 


La terraca K 
de alimentacién en 


fue concedida al comercio 


general, y numerosas fir 
mas presentaron sus productos 
Bn la terrvazva 1, 


res de vinos, 


expusieron los producto 
licores, aperitives, cervezas y si 
divas, ofreciendo al 
tuito, para dar 


cas, 


Visifante un consumo gra 


a conocer sus respectivas mat 


En los niimeros 94 a 96 se presentaron los 
productos de limpieza vy conservacion de mue 


bles, enseres, etc., asi como el material des 


tinadoe a la econservacion de los vinos. 


En los 


eq ul peas 


silones 74 a 76 se mostraron los 
destinades a la 


del 


ratos de 


industria de las con 


Serva, comercio de la alimentacion, apa 
distribu 
por el 


cuchillerfa, 


peso, medicion, filftracion 


cion: concentracion 


tamizadores, 


aparatos ile 
a baja 


vacio 
temperatura, 


hornos diyersos, autoclaves, miquinas para pe- 
lar legumbres, lavar loza y equipos completos 
para cafeteria. 


Los nimeros 37 a 40 se destinaron a los 
muebles y enseres de oficina, mAaquinas de es 
eribir y de calcular, maquinas para la produc 
cién de dibujos, métodos modernos de conta- 


bilidad, de archivo, de publicidad, ete. 


En los sitios marcados 41 a 42, los editores 
} ; 

presentaron obras de gran lujo, volQmenes an 

tiguos, colecciones de obras escolares, ete. 


Kn el salén 23 se vieron reproducciones 


en bronce de obras de artistas de renombre. 


Kl salon 24 se utiliz6 para la presenta 
cién de aparatos de alumbrado moderno de to 
das clases, con sus diversas aplicaciones en de 
coracion de casas y en publicidad. 


Ln el salén 25, los joyeros hicieron una pre 
sentaciOn lujosisima de alhajas de todas cla 
ses y de objetos de arte labrados y engastados 
de piedras preciosas. Estando destinado tam 
bién a la relojeria, se vieron bellas colecciones 
de relojes, cronémetros y relojes murales de 
las firmas més importantes. 


El salon 26, destinado a la joyeria de 
fantasia, mostré todos aquellos modelos e in 
ventos que se apegan a la moda y son tan gra 
cioxsos, Todos los materiales, sin excepcién, lle 
gan a utilizarse en esta rama. 


En los salones 23 a 30 y 50 se colocaron 
las industrias de arte de los Ilamados “articu 
Paris” incluia 
bibelotes para la casa, los servicios de mesa, 
objetos de decoraci6n, articulos para fumado 
res v encendedores de todas clases. 


los de esta seccién todos los 


Los salones 28 a 30 mostraron numerosos 
modelos, muy elegantes, de bolsas de mano 
vy articulos de cuero.en general. Los cueros, 
pieles y articulos de “nilén” se disputaron ta 
boga. 


Kl salén 31, consagrado a la “Unién Fran 


cesa”, mostr6, en medio de un decorado pinto 
resco y acogedor, las materias primas, perfu 
mes, productos de consumo, ete., de las Colo 
nias francesas. 


Los ntimeros 42 @ 45 


nes extranjeras: quince naciones presentaron 
alli sus productos, articulos y obras de arte ; 
otros dos pafses, la Unién India y Hungria, 
por falta de espacto, debieron ser alojados en 


recibieron las seccio 


el salén 30 


Los salones 98 y 99 fueron destinades a los 
articulos fabricados y modelos presentados por 
inventos fue 


los pequefios artesanos: nuevos 


ron alli mostrados al pablico; entre ellos ob 
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tuvieron muy buena acogida un nuevo pedal 
para cambio de velocidades en las bicicletas, 
y una motocicleta ligera de débil consumo. 


En la terraza EB, salones 58 a 65, fueron reu 
nidos 670 exponentes de muebles (por falta 
de espacio, debieron rehusarse 360 solicitudes 
mas): dos seeciones se formaron, una abierta 
inicamente a los negociantes en dicha -profe 
sion y la otra al ptiblico. El mueble moderno 
tiende a una mayor simplificacién atin, de li 
neas rectas, busca sus efectos en adornos sen 
cillos vy se utilizan las maderas en su color na 
tural. El mobiliario se adapta a la exiguidad 
de las habitaciones en las ciudades, y los mue 
bles se presentan transformables y pudiendo- do 
blarse, para ocupar menos lugar. 
de la cocina dia 


muchos de ellos presentados en elementos se 


Los muebles 
son cada mas estudiados, 
parados, que pueden afiadirse o quitarse, segtin 
el sitio donde se colocan. Como complemento 
dle esta Sececion, se presenté un variado surti 
do de géneros de adorno para habitaciones, eye 
ros y pieles satinadas. 


Los salones 51 a 54 fueron concedidos a la 
Seccion de juguetes: fue presentado un inmen 
so surtido de mufiecas, muchas en 
mucho Juje; 


imitando los movimientos humanos: 


trajes re 
gionales de modelos mecénicos 
juegos de 
salon, de deporte, aparatos de cinematografia 
para nifios, con peliculas de & a 16 mm., mA 
quinas de escribir para nifios, ete. Ademas, 
en el salon 54, se exhibieron coches, de mode 
lo nuevo con frenos de 


pie, para nifios, asi 


como otros modelos desmontables, que pueden 
transportarse en saco de viaje 

En el salon 54 se exhibieron igualmente 
auparatos de misica, desde pianos de pequefia 
dimensién para habitaciones exiguas hasta fo 
nografos de todas clases, con sus colecciones 


de discos 
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Los salones 55 a 356 rvecibieron material 
para cines y aparatos de 6ptica de mucha pre 


cision. 


Kn la tervaza D., 


se expusieron todos los modelos de tiendas de 


numeros 35, 49, 66 y &2, 


campafia, equipos para deporte v excursiones 
en montafia, material portatil para cocinar, 
equipos para caza submarina Vv numerosos re 
molques acondicionados para viajes, de tipo 
ligero y equipados a todo luje 


Win la ferraca 1, 
sitio todas las 


numero SZ, encontraron 


industrias relacionadas con las 


POTLpas fainebres montumentos para 


rios ¥ materiales utilizados en el arte religiose 
v funerario 


cemente 


Kl salon 98 
en el 


filatelia”’, 
participaron, 


y , 
acogio un “salon ce 


que Varias haciones auu 


hizo una gran 
exposicion de filatelia en el Grand Palais, con 
motivo de la 


cuando, en la misina época, se 


conmemoracién del Centenario 
del primer timbre postal utilizado en Francia 


Por primera vez en estas Exposiciones, se 
inauguré un “Pabellén de la Energia”, 
comprendia la presentacién de las 
del gas, del petroleo \ 
electricidad y del 


que 
industrias 
sus productos, de la 


carbon, Dioramas vy proves 


ciones luminosas ilustraban las fuentes de ri 


queza que en estas ramas tiene Francia.’ La 


Confederacion de Comercio de Combustibles 5 


Minas de 
cia mostraron, por medio de conferencias, gra 


las Asociaciones de Carbon de Fran 
ficas y estadisticas, el provecho que puede sa 
carse de las diferentes clases de carbon, v ex 
pusieron nuevos aparatos que permiten su me 
jor utilizacion 

Diecisiete pulses extranjeros aportaron es 
Feria Internacio 


te afio su colaboracion a la 


nal de Paris, vy numerosas firmas de cada 


presentaron sus productos 


LA ZONA LIBRE DE COMERCIO INTERNACIONAL, 
DE SAN FRANCISCO, CALIFORNIA 


(Junio de 


Por el Sr. Secretario Eucenio Pesqueira, del Consulado de México en San Francisco 


El 10 de junio de 1948 se inauguré la Zona 
Libre de Comercio Internacional en esta cin 
dad de San Francisco, once afios después de 
que la solicitud original habia sido presentada 
ante la junta de Puertos Libres en Washing 
ton, D.C 

Ademas de la preferencia que la Junta dié 
a otras solicitudes similares para establecer 
Zonas de comercio libre, especialmente en Nue 


1948 


a mayo de 1949) 
, California BE. U 
va York y 


terrumpié durante cas 


Nueva Orleans, la filtima guerra in 


anos los traba jos 


Se 1s 


de los comerciantes de esta region: sin embar 


vo, el 10 de marzo de 1948 el Departamento 


autoriz6 en forma definitiva et establecimiento 
de un puerto libre en San Francisco, Califor 
nia, v el suefio de muchos afios rapidamente se 


volvié realidad 
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Las operaciones en la Zona Libre de Co- 
mercio Internacional empezaron desde luego 
con gran entusiasmo e interés, no solamente de 
caracter abstracto 0 tedrico, sino especialmen 
te practico, como lo demuestra e) hecho de que 
el mismo dia de la inauguracién se recibieron 
282 toneladas de carga. Desde entonces, el au 
mento de las operaciones ha sido constante, y 
se espera que continfe aumentando en forma 
regular. 

Hasta ahora las operaciones han sido por 
demfs satisfactorias, y la Zona ha recibido 
embarques por aire, tierra y mar, aun por co 
rreo. El primer embarque que lleg6é fue de 
ron proecedente de Puerto Rico, que se destina- 
ba al Japén. Revisando las estadisticas de las 
operaciones de esta zona, nos encontramos que 
en el primer afio de su funcionamiento se re 
cibié mercancia valuada en m4s de un millén 
de délares, consistente en 18,677 bultos de cua 
renta y nueve articulos diferentes, y proceden 
tes de 24 paises de todas las regiones del 
mundo. 

Entre los embarque de mayor importancia 
se encuentran los procedentes de México, de 
almejas enlatadas y una remesa de escamas de 
semillas de algodén. Las almejas, al ser des 
embareadas, resultaron de calidad inferior a 
la exigida en los Estados Unidos, por lo que se 
almacenaron en las bodegas de la zona, sin 
haber pagado derechos de importacién y a un 
costo de almacenaje muy bajo, mientras se 
encuentra un nuevo mercado; en caso de que 
necesario hacer algunas modificaciones, 
tales como en el cambio de etiquetas o de em 
paques, éstas podrin ser hechas en la misma 
Zona, sin que para ello necesario pagar 
los impuestos de internacién. El embarque de 
escamas de semillas de algodén fue vendido 
por un comerciante de México en la costa del 
Atlantico de la América del Sur: la falta de 
facilidad para hacer el embarque directamente 
de la fuente de producecién a la de consumo 
complicaba grandemente esta transacion, hasta 


sea 


sea 


que se resolvio el problema remitiendo las se 
millas la Zona Libre Interna 
cional, para ser reexpedidas a la América del 
Sur. 


a de Comercio 


De otros paises se recibieron los artieulos 
mas alfombras China, 
de Inglaterra, 
Estados Unidos, cristal 


variados, de articulos 


manufacturados tintas los 
y 
wna gran variedad de vinos y licores europeos 
BE) primer afio de trabajo ha habido poca 
demanda para la transformacion de los artieu 


los almacenados, no obstante que la Zona pue 


de 


de Checoeslovaquia 


de proporcionar los siguientes servicios 

1) Los articulos importados sujetos a de 
rechos aduanales pueden ser almacenados en 
la Zona sin gastos aduanales y sin formalidad 
alguna, lo que contrasta con el requisito ordi 
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nario para almacenar, bajo fianza (in bond), 
para lo que se exige una fianza igual al doble 
de los derechos aduanales que se causarian. 


2) Tanto los articulos domésticos como ex- 
tranjeros de cualquier clase, que pueden ser 
legalmente importados a los Estados Unidos, 
pueden entrar a la Zona; esto se refiere tanto 
a los articulos que causan 
los que no los causan. 


derechos como a 
3) Los articulos que se encuentran en la 
Zona pueden ser almacenados, transformados, 
reempacados, seleccionados, mezclados y, en ge 
neral, se puede hacer con ellos cualquier trans 
formacién, sin vigilancia o gastos aduanales. 
Después de estas transformaciones pueden im- 
portarse a los Estados Unidos en forma defi- 
nitiva. Estas facilidades son mucho mayores 
que las que se permiten en los almacenes que 
operan bajo fianza (in bond), donde todas las 
manipulaciones se hacen bajo la vigilancia y 
con la aprobacién de las oficinas de la aduana. 
. 4) La mercancia que sale de la zona pa 
ra ser reexportada o importada a los Estados 
Unidos en forma definitiva puede hacerlo en 
el empaque original, 0 reempacada de acuer 
do con los deseos del propietario, en las bo 
degas sujetas a las disposiciones aduanales; 
ninguna mercancia puede retirarse a menos 
que sea por bulto completo, y asi tiene que 
ser en el empaque original, a menos que a 
juicio de la aduana sea necesario el reempaque. 
5) Los articulos son valuados y cataloga- 
des en el momento de entrar a la zona de la 
aduana y no al entrar a la Zona Libre de Co- 
mercio Internacional ; esto quiere decir que el 
peso, condicién y eclasificacién se determinan 
en el momento de entrar a la aduana. En las 
bodegas bajo fianza, la liquidacién hace 
en el momento de entrar a la bodega, cuando 
se exige la fianza para garantizar los derechos 
de importacién, clasificacién que ng puede ser 
cambiada en el momento de venderse. 
6) No restricciones para el 
miento de articulos fuera y dentro de la 
na. Por ejemplo, articulos importados y 
ticulos domésticos pueden 
zona aduanal la Zona 
Internacional. 


se 


existen movi 
Fo 
ar 
de 
Comer 


eambiados 
Libre 


ser 
lan a de 
cio 

7) La mereancia puede estar almacenada 
sin limite de tiempo en la Zona Libre de Co 
mercio Internacional; en cambio, en las zonas 
sujetas a las disposiciones aduanales, la ley 
fija un tiempo maximo de tres aifios. 


8) articulos almacenados en la 
pueden ser marcados sin 


del impuesto de 10% 


Los Zona 
incurrir en el pago 
marea la Ley. Los 
articulos que no pueden ser marcados en la 
zona aduanal pueden serlo en la Zona Libre 
de Comercio Internacional, 
tadas a Estados Unidos en 


que 


impor 
defini 
¢ 


después 
forma 


) 
los 
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tiva: estos articulos tendrian que reexportar- 
se de no existir estas facilidades. 

9) La mercancia que entra a los Estados 
Unidos bajo cuota puede almacenarse en la 
Zona Libre de Comercio Internacional, aun 
cuando la cuota para los Estados Unidos se 
haya completado, lo que no seria posible de 
acuerdo con las disposiciones aduanales. 

Se han recibido solicitudes de espacio en 
las bodegas de la Zona, para hacer las siguien- 
tes transformaciones: a) una firma que se 
dedica a la limpia y seleccién de semillas ha 
solicitado espacio para proceder a la limpia 
y cuidadosa seleccién de toda clase de semi- 
las, para vender en los Estados Unidos las 
de primera calidad, mediante el pago de los 
derechos de importacién correspondientes, y 
vender el resto en otros mercados, y asi tendré 
ventajas considerables sobre sus competido- 
res en los Estados Unidos; b) un importa- 
dor de vinos y licores tiene pensado impor- 
tarlos en grandes cantidades en barriles, para 
afiejarlos y embotellarlos en los Estados Uni- 
dos: este procedimiento reduce grandemente 
los fletes, los gastos de manejo, los derechos 
aduanales y, al mismo tiempo, proporciona al 
importador lugar seguro en donde almacenar- 
los. Esta serie de operaciones no estar4 suje- 
ta al pago de impuestos norteamericanos. 

Al completarse las negociaciones para las 
solicitudes mencionadas, se cree que serf ne- 
cesario agrandar considerablemente las posi- 
bilidades de la Zona Libre de Comercio In- 
ternacional, pues se espera que mas y més 
comerciantes harfn uso de estas facilidades. 
Al mismo tiempo, y para permitir el manejo 
de mayores cantidades de merecancfas, se es- 
tan haciendo grandes mejoras materiales, que 
permitiran la entrada de buques de mayor 
tonelaje, y para poder cargar y descargar 
varios barcos simult4neamente. Para el me- 
jor servicio por ferrocarril, se desea obtener 
permiso de extender considerablemente los ra- 
males. 

Durante el corto tiempo de operacién, se 
recibieron 728 toneladas de mercancia extran- 
jera y 5,892 toneladas de mercancia domés- 
tica; en atencién a su cantidad, los siguientes 
fueron los principales articulos que se mane 
jaron en la Zona Libre de Comercio Inter 
nacional: 

Producto 


Cemento 

Motores 

Pedaceria de fierro y acero 
Aceite de 
Alfombras : 
Articulos de bambi 
LAminas de acero 


Toneladas 


coco 


Considerando su valor, los principales ar- 
ticulos fueron los siguientes: 


Producto Délares 
NS oe ik 6 vt dawks 
Aceite de coco. ........ 
Cemento . . 


255,200.00 
110,516.00 
95,000.00 
89,824.00 
81,374.00 
40,055.00 


Semillas de algodén.... 
Articulos de bamba 


De los 24 paises que hicieron uso de la Zona 
Libre de Comercio Internacional de San Fran 
cisco, los m4s importantes, de acuerdo con 
la cantidad, fueron: 

Procedencia Toneladas 
Estados Unidos 
Filipinas . v 
Islas Manus ........-. 
Japon .... $e 
ss". = ce deahebeseaeehed 
China 
México 


De acuerdo con el valor de los articulos, 
el orden es como sigue: 


Délares 


292,213.00 
110,516.00 

. «. +. 100,822.00 
100,475.00 
90,974.00 
89,824.00 
78,501.00 


Procedencia 


China 

Siam. : 
Estados Unie 
Filipinas 
México... 
Canada 
Japén 


El nfimero de paises a los que se destina 
ron los articulos almacenados en la Zona Li 
bre de Comercio Internacional fue de 16. Los 
mds importantes, de acuerdo con su peso y 
su valor, son los siguientes: 


Destino Toneladas 


Por su peso: 
Estados Unidos 
Honduras .. . 
Japén 


Délares 


Por eu valor: 
Estados Unidos 427,360.00 
JapGm. 2.0.0.0 secsccesss TRIO 


Honduras. 40,000.00 
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MAQUINARIA FRIGORIFICA DANESA 


Por el Sr. Peoro Inzunza, Tercer Seeretario de la Legacién de México en Copenhague, Dinamarca 


Desde sus comienzos, hace mas de cincuenta 
anos, la fabricaci6n danesa de maquinaria fri 
gorifica se ha convertido en una industria 
especializada que, ademfs de satisfacer las ne 
cesidades del pais, sostiene un comercio con 
siderable de exportacién. El impulso fue dado 
por el rapido desarrollo de la agricultura da 
nesa, cuando las lecherias y las fabricas de 
tocino se dieron cuenta de que necesitaban ma 
quinas frigorificas para asegurar buenos pro 
ductos de calidad uniforme. En el transcurso 
de pocos afios se recibié el primer pedido del 
extranjero, y de este modo principié el des 
arrollo que ha dado lugar al considerable ta 
mafio actual de la industria danesa de refrige 
racion. 

Debido a la demanda y a la productividad 
limitadas, era natural que los primeros refri 
geradores se fabricaran individualmente: de 
acuerdo con los principios modernos de cons 
truecién, eran compresores horizontales, que 
funcionaban con un nimero muy limitado de 
revoluciones de 100 por minuto); el 
agente refrigerador que se empleaba-era el amo 
niaco o diéxido de carbono. Por regla general, 
este tipo de mfquina ya no se usa, pero una 
casa danesa sigue empleAndolo para plantas 
de gran capacidad, de 500,000 a 850,000 calorias 
mayores por hora ¥ por méquina, aunque, por 
supuesto, ha quedado modificado en forma con 
siderable: las mfaquinas son de doble accion, 
con lubricacién de presién y cajas cerradas 
para el cigtiefial. Los adelantos aleanzados en 
los principios de construccién, junto con el 
gran desarrollo realizado en la produccién, han 
multiplicado el namero de revoluciones, y las 
miaquinas aleanzan ahora hasta 400 revolucio 
nes por minuto. 


(cerca 


Hay cinco grandes fabricas que hacen ma 
quinas frigorificas, y algunas que manufactu 
ran, compresores pequefios, principalmente para 
usarse en refrigeradores, en aparatos frigori 
ficos para la casa y para las plantas comercia 
les. Todas las factorias grandes tienen en co 
min el de su produccién no sdélo 
abarca los compresores, sino también los demas 
elementos esenciales de las plantas frigorificas, 
tales como separadores de aceite, condensado 
dores, enfriadores de aire, etc. 


hecho que 


No mencionart 
mos sino los compresores, Vv. espe inlmente el 
tipo de aceptacién casi universal en la actua 
lidad, cuyos cilindros son verticales y de diver 
sos modelos, que estén adaptados a todo requi 


sito relativo a la temperatura y al rendimiento 
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Las maquinas de ese tipo, de tamafie gran 
de y mediano, estAn generalmente equipadas 
con dos o tres cilindros, variando el nimero 
de revoluciones de 400 a 800 por minute. Un 
detalle comin en todas ellas es el émbolo o pis 
ton y el que la valvula de succiOn esta colocada 
en el émbolo, mientras que la valvula de pre 
sion se halla’en la cabeza de cilindro. En casi 
todos los casos las valyulas tienen la forma de 
disco, abriéndose y cerrandose segiin la diferen 
cia entre la presion de cada lado de la valvula. 
Las vAlvulas de presién estan montadas en 
un disco grueso, mantenido en posiciOn por un 
fuerte resorte en forma de espiral, que sirve de 
proteccién contra los efectos de un golpe del li 
quido o de aceite, cuando el émbolo esta en su 
posicion superior. 

El calor excesivo se limita ya sea mediante 
enfriamiento de los cilindros por agua, ya por 
la inyeecién de un refrigerante en el tubo de 
succion. 

El refrigerante que més se ‘usa ahora es 
amoniaco o fre6én 12, mientras que las plantas 
frigorificas se construyen generalmente a base 
de expansion directa en los elementos de en 
friamiento de las cAmaras de refrigeracién. 


Figura 1 


En la figura 1 se muestran unos compreso 
res de amoniaco de tamaio mediano, a punto 
de ser armados, 

Se notara que sobre las cajas del cigtefal 
llevan una bomba de aceite: ésta generalmente 
esta accionada por una rueda dentada, y sirve 
para lubricar por presién los principales so 
portes ¥ cilindros de la Estas 


los maquina 
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maquinas estan dotadas también de filtros pa 
ra el aceite, con el fin de retener aparte lo mas 
“posible el limo y otras impurezas, lo que aumen 
ta la seguridad de la operacién. 

Las piezas fundidas de todos los compreso 
res se sujetan a la inspeccién mas estricta con 
respecto a fugas, y todas las partes tienen que 
sustentar pruebas muy severas antes de usarse. 
Las piezas fundidas son también limpiadas con 
mucho esmero, con el fin de evitar la posibili 
dad de que remanentes de arena de fundicién 
o astillas del horno, raspaduras o cosas pare 
cidas, se despeguen durante el funcionamiento, 
ocasionando serios trastornos. 

Todos los compresores de este tipo estan 
provistos de manémetros en el lado de succién 
y el de presion, ademfs de mandmetros para el 
aceite. 

Por regla general, los compresores se ajus 
tan de acuerdo con el objeto a que se destinan, 
dandoseles un nimero adecuado de revolucio 
nes por minuto; pero muchas veces estan dota 
dos de un aditamento para regular la capaci- 
dad, es decir, de un dispositivo en forma de 
valvula, por medio del cual puede ponerse fue 
ra de accion una parte, grande o pequefia, del 
volumen del cilindro de uno de los compresores 
de una planta. 

Cabe mencionar al respecto que una apli 
cacién especial de soldadura autégena de las 
construcciones es usada por una fabrica dane 
sa, particularmente para los compresores de 
freon para la marina. 

El medio normal de impulsar los compre 
sores es un motor eléctrico, transmitiéndose la 
fuerza mediante una correa en forma de V 

Otro tipo caracteristico de compresor fue 
desarrollado debido a la necesidad de reducir 
el peso y ocupar un espacio minimo, especial 
mente en los destinados a plantas para la ma 
rina, aunque la misma construccién se usa tam 
hién para plantas estacionarias, 
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Una sala de maiquinas con compresores «dé 
esta indole aparece en la figura 2. 

Se veré que los compresores estan acopla 
dos directamente a los motores eléctricos: esto 
da la posibilidad de emplear dimensiones bas 
tante médicas para los cilindros, aun cuando 
tengan gran capacidad, lo que resulta en una 
economia considerable en el peso, necesitando 
se, ademas, menor espacio para las bases, Los 
cilindros son enfriados por aire, estando provis 
tos de rebordes de enfriamiento, Las vélvulas 
de succion estan accionadas mecAnicamente, lo 
que constituye otro detalle en que este tipo de 
maquina se distingue esencialmente de la for 
ma normal. 

Terminada la descripcién de tipos indivi 
duales de compresores, pasaremos a informa: 
sobre su fabricacién, asi como la de plantas 
menores automaticas y su funcionamiento auto 
mitico. 

Los compresores, que al principio fueron fa 
bricados individualmente, inclusive para plan 
tas grandes, se hacen ahora en serie, método de 
produccién que ofrece ventajas considerables 
simplifica el problema de las refacciones, pues 
to que las piezas deterioradas o defectuosas 
pueden reemplazarse inmediatamente, con 
minimo de trabajo de ajuste, y las operaciones 
efectivas de armar las mfquinas en la fabrica 
se faciJitan y abaratan materialmente. El re 
quisito previo de este método de produccién ha 
sido no solamente el disponer de maAquinas y 
herramientas, sino también el 
sistematico de calibres de limite. 


uso correcto Yy 

Asi que el procedimiento que se emplea 1 
la fabricacion de compresores consiste en 
las diferentes piezas se hacen en serie en | 
(de las 
taladra 
pulveri 


miquinas especiales m4s apropiadas 
de 


verticales, 


cuales mencionaremos las tornos 


doras, fresadoras, tornos 
zadoras y pulidoras) y, después de aplicars 
ampliamente herramientas especiales y calibre: 
de limite, los compresores acabhados 
finalmente en de montaje 
hizo referencia al cuidado con que se 
las piezas fundidas, vy puede afadirse que va 
rias fabricas danesas de maquinaria frigorifi 
ca tienen sus propias fundiciones, lo que fac 
lita una inspeccion esmerada vy efficients 


arman 
Ya 


ae 


los talleres 


La capacidad de lox compresores menciona 
dos hasta ahora varia generalmente entre 30,000 
y 600,000 calorias mayores por hora y por ma 
quina, ha 
que se han construide méquinas todavia mis 
grandes de este tipo tiene un 
capacidad de 1.000,000 de calorias mayores po 
hora esté en servicio en la Cervecer 
berg, en Copenhague 


aunque habidoe casos 


CORPO inles el 
un Sistema ane 


i de Carls 


En plantas que euiplear lemperaturas tal 


bajas que la compresiOn en una sola fase ya 


no puede considera rs¢ como conveniente Vy 
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ndmica, se usan plantas de compresién de dos 
fases: las plantas de dos fases o grados se em- 
plean especialmente en la operacién de taneles 
congeladores y en bodegas frigorificas de tem- 
peraturas muy bajas. Se usan o bien compreso- 
res separados de alta y baja presion, respectiva- 
mente, o bien maquinas multicilindricas, en las 
cuales, por ejemplo, un cilindro funciona como 
compresor de alta presién y dos m4s como com- 
presores de baja presién. 

El tipo basico de maquina frigorifica que 
se usa en plantas menores de refrigeracién 
es, en todos sus detalles esenciales, el mismo 
que en las compresoras de mayor tamaiio, pero 
la construccién’ y el disefio son, en ciertos as- 
pectos, algo ms sencillos. 

En primer término cabe mencionar que las 
m4équinas de menor tamaiio no son lubricadas 
por presién, de modo que salen sobrando la 
bomba de aceite y los filtros correspondientes : 
esto hace todavia m4s necesario que las cajas 
del cigtefial se mantengan limpias. Una fabri- 
ca danesa galvaniza todos los tipos m4s pe- 
quefios de los bloques de compresor, resolviendo 
de este modo el problema de la limpieza. En 
las méquinas de este tipo, el compresor esté 
adherido al motor eléctrico, asi como al con- 
densador y al receptor, formando una unidad 
colectiva en una armaz6n conjunta de base: es 
el procedimiento acostumbrado para las plan- 
tas frigorificas de menor tamafio, porque ofre- 
ce la ventaja de que la mayor parte del mon- 
taje puede llevarse a cabo en la fAbrica, sin 
que el conjunto pese demasiado para ser trans- 
portado por camid6n, ferrocarril u otros medios, 

Otra diferencia de construccién radica en 
la transmisio6n del fliido, ya que en algunas 
mfquinas pequefias se emplean discos excén- 
tricos, en lugar de manivelas, 

El refrigerante que principalmente se em- 
plea en las plantas frigorificas de menor ta- 
mafio es el cloruro de met'lo o fre6én 12, lo que 
hace posible usar piezas de cobre o aleaciones 
de cobre en las mfquinas, lo que no se usa en 
plantas que utilizan el amoniaco como agente 
refrigerante. 

En cambio, en las plantas de compresores 
de tamafio mediano, a veces se hace caso omiso 


* 
MAQUINA PARA CARDAR FIBRAS 


Por el Sr. Cénsul J. J. CaMarena, del Consulado de México en Nueva York, N. Y., E. U. A. 


El cardado y preparacién de fibras para 
hilados y otros usos se ha hecho, en el pasado, 
por métodos muy primitivos y anticuados, los 
cuales han sido eliminados en su_ totalidad. 
El presente informe tiene por objeto describir 
una maéquina que ha sido patentada en Es- 
tados Unidos y otros paises, y que, @ decir 
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de esta ventaja, cuando se desea poder utilizar 
cualquiera de los dos refrigerantes, freén o 
amoniaco, segin se haga necesario. Por lo tan- 
to, todas las 4reas de flujo en las valvulas y 
tubos estan ajustadas en forma correspondien 
te, lo mismo que las dimensiones de los cilin- 
dros y el promedio de velocidad del émbolo. 

En otras plantas frigorificas pequefias, el 
condensador es del tipo de tubos méltiples, 
funcionando a la vez como receptor: los tubos 
del condensador estain colocados en las dos ter- 
ceras partes del tambor condensador, dejando 
la parte inferior libre para recoger el refrige- 
rante condensado; al mismo tiempo, el con- 
densador sirve de base para la mAquina, que 
abarca el compresor y el motor eléctrico. 

Un detalle en que se insiste en casi todas 
las plantas frigorificas, del tamafio aqui tra- 
tado, consiste en que su funcionamiento debe 
ser regulado automdticamente. Cuando, hace 
mis de diez afios, se hizo sentir esta tendencia, 
la mayoria de los aparatos que se necesitaban 
tenian que importarse, pero ya desde entonces 
Dinamarca empez6 esta produccién, aunque en 
menor escala. Durante la guerra la produccién 
tuvo trascendental importancia, para que la fa- 
bricacién de plantas frigorificas automAéticas 
tuviera la posibilidad de mantenerse; y ahora 
una casa danesa fabrica todos los aparatos que 
se requieren para el funcionamiento automé- 
tico de dichas plantas. Bastar4 mencionar las 
valvulas termostaticas de expansién, valvulas 
de interrupcién electromagnética, valvulas hi- 
drostiticas y dispositivos de sobrepresién. 

Por lo que se ha dicho, se habra visto que 
la fabricacién de maquinaria frigorifica no so- 
lamente constituye para Dinamarca una gran 
industria, sino que es capaz de satisfacer todas 
las exigencias relativas a la maquinaria frigo- 
rifica moderna, y que las compaifiias danesas 
continuamente mejoran su produccién. Los ex 
perimentos que se llevan a cabo y los nuevos 
disefios que estan en elaboracién no s6lo capa- 
citaran a las fabricas danesas para seguir al 
corriente en los m4s recientes desarrollos, sino 
se espera que les asignen un lugar entre los pro- 
ductos mas adelantados. 


del propietario, es un nuevo sistema, median 
te el cual pueden ser cardadas cypalesquier 
clase de fibras, ya sean virgenes, ya de des- 
perdicio, ya elaboradas; por ejemplo: puede 
desmenuzar  tejidos, fibra 
nuevamente, y cardandola. 


reduciéndolos a 
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La operacién de desenmarafiar y separar 
las fibras, o sea el cardado, con la m4quina 
citada, conserva el tamafio, tanto de la fibra 
virgen como la de desperdicio, sin destruir su 
contextura, lo que quiere decir que se obtiene 
una fibra de mejor calidad. 


Ma4quina para cardar fibras. 


La ilustracién reproduce una m4quina de 
éstas, en la cual pueden apreciarse su tamaiio 
y principales caracteristicas. 

La accién del cardado se efectia en esta 
maquina mediante fuerza centrifuga, es decir, 
con una velocidad mucho mayor que en las ma- 
quinas antiguas empleadas en el tratamiento 
de fibras, y la produccién con el presente mé- 
todo es seis u ocho veces mayor: todo el pro- 
cedimiento del cardado se lleva a cabo en una 
sola operacién; su tamafio es como una ter 
cera parte de jas maéquinas antiguas que se 
emplean para el objeto. 

El fabricante manifiesta que su maquina 
reine los requisitos de tres mAquinas conoci- 
das de otro tipo, o sean la picker, la card y 
la gdrnett; éstas Gltimas, que funcionan a 
menor velocidad, consumen de 3 a 6 veces mas 
energia eléctrica que la suya. El tamafio apro- 
ximado es de 5 & 4 pies de ancho y 3 de altura, 
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o sean 1.30 « 1.00 « 0.84 m., y su peso es de 
una tonelada aproximadamente. Es de cons- 
truccién sencilla, pero de buenos materiales, 
que le dan solidez, y puede ser operada ma 
nual o autom4ticamente, por un operario u 
operaria, 

La capacidad de produccién de la méqui- 
na, en una sola operacién, depende de la ve 
locidad a que funcione, el volumen de carga 
de la fibra que se le alimente y la calidad y 
clase de la misma, segin se trate de fibra vir- 
gen o de fibra de desperdicio., Pero, de todas 
maneras, la produccién minima por medios 
automaticos es de 1,000 libras por hora (o sea 
cerca de 500 kilos); y, si es operada a mano, 
el volumen de la produccién dependeré de la 
cantidad que el operador pueda cargar en el 
alimentador de la misma, pero el espesor 
de la carga deberé ser de una pulgada aproxi- 
madamente. La velocidad del mecanismo de 
alimentacién es de 30 revoluciones por minuto, 
en tanto que la del cilindro desintegrador es 
de 1,700 revoluciones por minuto; pero con 
una combinacién del primero se podrfin obte 
ner aun mayorés cantidades de la fibra car 
dada. 

Se pueden cardar diferentes clases y tipos 
de fibras en esta mAquina, mediante el cam 
bio de algunas piezas que efecthan la desinte 
gracion, pudiendo ajustarse en debida forma 
segin la fibra que se vaya a utilizar. Algunas 
grandes fabricas emplean una o varias mAéqui 
nas para cada tipo de operacién, o bien efec- 
tdan el cambio de los cilindros que hacen el 
cardado. 

El inventor o duefio de la patente de esta 
maquina es el sefior Frederik von Osten, cuyo 
domicilio es P. O. Box Nim. 67, South 
Orange, New Jersey A.; es ingeniero 
en la rama textil, experto en toda clase de 
fibras, inclusive los desperdicios de ellas, y 
ha dedicado varios afios a la investigaci6n, 
mejoramiento y perfeccionamiento de las m4 
quinas destinadas a este objeto. 

Agrega que su mfquina puede adaptarse 
a diversas industrias que emplean fibras, co 
mo la de textiles, en todas sus ramas; las de 
alfombras y tapetes, de cordeleria, de papel, 
pasta mecfnica para la fabricacién del mis 
mo, asi como cartén; pieles y pelo; asbestos, 
corcho y cualquier fibra de origen vegetal mi 
neral, animal, inclusive la seda y las sinté 
ticas. 

Las personas que se interesen por adqui 
rir la mAquina pueden dirigirse directamente 
al propietario, quien ha indicado estar dis 
puesto a celebrar algin convenio para fabri 
ear en nuestro pais, si hubiese interesados. 


U. 8. 
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EL ACERO Y SU FABRICACION 


Por los Sres. Cancilleres M.Gonzacez Orteca y Marina Pascat, del Consulado de México en San Franci sco, Calif.,B.U.A 


Conclusién) 


Los presentes métodos de producir alambre 
por estiramiento representan un interesante 
desenvolyimiento de un arte practicado hace 
varios siglos. Una clase mejor de metal, el des- 
arrollo de nueva maquinaria y una téenica y 
pericia profesional mas refinadas son, en efecto, 
las causas principales de la versatilidad, ex 
presada en variedad de productos, de la mo 
derna fabrica de alambres. 

En la prictica moderna, el alambre se hace 
de varilla, por reduccién sucesiva en frio, me 
diante una serie de matrices. Las varillas, por 
su parte, se obtienen de pletinas de laminado 
en caliente. El tamafo ma4s pequeio a que el 
acero puede laminarse en caliente es la vari 
lla N° 5, cuyo diametro nominal es de 5.5 mm.: 
el tamafo més grande de varilla de esta clase 
tiene 19.5 mm, de diimetro. 
feriores al N° 5 se 
la varilla 


Los tamatios in 
obtienen estirando en frio 
laminada en caliente. El procedi 
miento y el nimero de etapas que se siguen 
dependen del tamaio y las caracteristicas que 
ha de tener el producto acabado. El alambre 
mas grueso, comprendido dentro de los limi 
tes de tamafos de varilla que hemos indicado 
ya, se produce igualmente del tamano adecua 
ilo de varilla; los calibres superiores, a aquéllos 
pare una varilla de 19.5 mm, es 
adecuada, se estiran en barras laminadas en 
caliente, 


los <« uales 


La produccion de varillas, alambres y pro 
ductos de alambre de primer orden exige que 
los trabajos de manufactura se hagan en orden 
racional de sucesiOn, un paso tras otro, y todo 
recta. El funcionamiento general, 
vrandemente mecanizado, el acortamiento de la 
distancia del‘movimiento y la velocidad aumen 
tada del movimiento ejercen influencia directa 
trabajo y la calidad del 


en linea 


sobre la eficacia del 


produ to 


\unque podria decirse que la fabricacion 


de alambres y varillas comienza en el 


pletinas, 


eorra 
lon de los verdaderos preparativos 
para la manufactura de productos finos empie 
Vartin y 


zan en los hornos de acero Niemens 


siguen por todos los pases de los laminadores 
de techos y pletinas, | 
halla, 


duecion de! aeero L. 


at base de un alambre de 


fina calidad se pues, en la misma pro 
a eleccion acertada de la 
materia prima, la regulaciOn cientifica de 
la temperatura yv las 
ria, la 
exacto de las 


eso es esencial 


condiciones de la esco 


correcta desoxidacion y e] gobierno 
de enfriamiento, todo 
trabajos de laminado de 
tochos y pletinas deben por lo tanto, 


regularse con 


practicas 
LOs 
proyec 


tarse inteligentemente \ sumo 


cuidado, Y ha de darse también debida aten 
cién a la reduecién completa de lingote a vari 
lla, sin que sufra el mas leve dafio la superficie 
y sin menoscabo de la constitucién interna del 
metal. Todas las operaciones de recocimiento 
deben hacerse con sumo cuidado, 


LAMINADO DE VARILLAS 
EN UN LAMINADOR CONTINUO 


El tren de laminado continuo, para vari 
llas, comprende por lo comin dieciséis lami 
nadores en serie o fila, dispuestos en dos gru 
pos, siete en el desbastador y-nueve en el de 
acabado, El namero de laminadores puede va 
riar un poco del total indicado; a menudo, dos 
juegos de varillas se laminan simultaneamente 
en un tren de este tipo. 

Hay otra disposicién en que la fila de 
laminadores de acabado se aparta de la fila 
de laminadores desbastadores, interponiéndose 
entre ellas laminadores auxiliares, para enla 
zaY la yarilla del primer grupo en el grupo si 
guiente. Una instalacién reciente de lamina 
dores de varillas y barras, de este tipo adelan 
tado, esta proyectada para laminar simulta 
neamente cuatro corridas de varillas, y tiene 
capacidad para producir como 20,000 toneladas 


Fig. 23.—Las varillas se 
antes de ser 


laminan en esta maquina, 

estiradas en alambre para diversos 
fines 

Las pletinas, de luminan las va 

rillas, se 


lias que se 
reciben en largos normales de 9 me 
generalmente en perfiles cuadrados «de 

Di 5 ems. Se les imparte, primero, adecua 
da temperatura de laminado, colocindolas en 
hornos de caldeo muy bien regulados, Las ple 
tinas frias entran por el extremo superior del 


horne, y lentamente son empujadas en des 
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censo por una plataforma inclinada, hacia la 
zona de calentamiento y e! lado de descarga 
del horno. Una por una, a medida que se ne 
cesitan, se retiran las pletinas del horno y se 
alimentan en seguida al par de cilindros de! 
primer laminador desbastador, el cual funcio 
na a una velocidad muy moderada, como de 10 
revoluciones por minuto. A medida que el 
acero viene pasando por los laminadores, su 
secciOn transversal se va reduciendo y su largo 
aumentando correspondientemente, El 
va gradualmente 


acero 
adquiriendo velocidad; al 
salir del laminador final, Neva una de 65 a 80 
kilémetros por hora. En este punto, su largo 
podra haberse aumentado a cerea de 1.6 ki 
lometros, dependiendo del diametro. FE) lami 
nado completo se efecttia en poco mas de un 
minuto. 


Fig. 24.—Rollos de varilla saliendo de un 


laminado continuo 


tren 


La reduccion de la seccién transversal, en 


los diferentes pases, varia del 350); como mia 
ximo, a un minimo de 9% en el pase final. Los 
primeros dos pases imparten, por lo general, 
una forma ovalada, y los pases siguientes dan 
forma cuadrada, rombal o ovalada, exeeptuan 
lo el Gltimo pase, el cual impone, por supuesto, 
la forma redonda final. Después de salir de 
un pase ovalado, la varilla es retorcida 90°, 
antes de entrar en el siguiente pase cuadrado, 
La aplicacién alternada de pases cuadrados y 
ovalados produce una reduccién eficaz y se 
gura para la més expedita corriente del me 
tal, sin peligro de rotura. 


Después de salir del Gltimo laminador de 


acabado, la varilla entra en tubos guiadores, 


enfriados por agua, que la conducen a carre 
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tes, cuya velocidad esta sincronizada con la del 
tiltimo laminador. Tan pronto como se comple 
ta un rollo, un dispositive automatico de cam 
bio guia el siguiente largo de varilla a un ca 


rrete advacente, sin 


un segundo de retardo 
Esta disposicion permite enrollar las varillas 
it la velocidad del laminador final. 

Los rollos de varillas acabadas, que salen 
(lel carrete, son llevadas, en un transportador 
mecinico, a la fabrica de alambres o al depé 
sito. En el trayecto, los enfrian lo 
suficiente para permitir su inspeccién, atadura 
\) aplicac ion de marcas 


rollos se 


Cuando se prod en cabillas de refuerzo, pa 
ra hormigon armado, en el tren laminador de 
lipo intercalador, 


aludido en parrafo anterior, 
las barras se 


quitan del Gltimo laminador in 
deja que salgan por una larga 
plataforma enfriadora, de Des 
pues dle 


tercalado y se 
tipo especial 
entriadas, las varillas se cortan con 
cizallas, al largo requerido, se doblan a las 
formas pedidas y se 


embalan para su em 


ESTLRADO DE ALAMBRE 


En los 
de alambre 


términos sencillos, el estirado 
forzar una varilla a 
pasar por los agujeros de una serie de matrices 
cada agujero es levemente menor en didmetro 
que el anterior, por donde se ha pasado el ma 
terial; de este modo, el diAmetro del alambre 
se va reduciendo 


huis 


consiste en 


gradualmente, mientras se 
viene aumentando su largo, hasta que el alam 
bre queda del calibre deseado 


La varilla sale del caliente 


con tuna escama de 6xido, que es necesario qui 
! | 


laminador en 


tar antes de que pase al estirado en frie, a fin 
de asegurar buenas superficies vy estructura al 


alambre acabado \ 


evitar dato a las matrices 


esto se consigue desincerustando la varilla con 
ie ido sulfirico caliente V 


de varillas se 


dilnido 


suspenden en los 


Los atados 
tanques de 
Acido, con la ayuda de una horquilla de forma 
especial hecha de de acero 


tleacion resistente 


25.—Estiradora de alambre, cuya serie de 


trices convierte las varillas en alambres 
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al Acido. Después de quitada toda la escama, 
los atados de varillas se transfieren a otro tan- 
que: aqui se lavan con agua, para quitarles 
todo el Acido o la escama, que todavia estén 
adheridos a la superficie del metal. 

La remocién de la escama es s6lo una par- 
te del trabajo preparatorio, que se hace en el 
departamento de limpieza de una fAbrica de 
alambres. Los pasos siguientes son igualmen- 
te importantes, pues se refieren a la prepara- 
cién de la superficie de la varilla, para reci- 
bir la capa de lubricante que ella requiere para 
las subsiguientes operaciones de estirado en 
frio. A la superficie de la varilla limpiada se 
aplica una capa de cal, como base para el lu 
bricante, Las varillas, después de haber reci- 
bido su capa de cal, por inmersién en un bafio 
de agua de cal caliente, se colocan en hornos 
de cocimiento, donde se “afirma” bien la capa. 


26.—Las varillas para hacer alambre de mue- 
se someten a calentamiento en este horno, 
antes de ser estiradas en frio. 


E1 rollo de varilla, asi preparado, se coloca 
en un carrete o hastidor, adyacente a la mé- 
quina de estirar alambre, La varilla, aguzada 
en una extremidad, es pasada por el agujero 
de la matriz y unida a un tambor, movido por 
motor, Este tambor, al girar, hace pasar con 
tinuamente la varilla por la matriz, y enrolla 
el alambre en su propio contorno. 

El alambre es estirado por otras matrices, 
gradualmente de agujero m4s pequefio en dia- 
metro, hasta que queda reducido al calibre 
deseado. 

El alambre puede también ser estirado por 
un procedimiento continuo, pasdndose por una 
serie de matrices de tamafios decrecientes. De- 
bido al aumento en largo, la velocidad del 
alambre es gradualmente aumentada, y llegi 
hasta kilémetros por hora en la tltima 
matriz. 

La matrices se hacen de hierro fundido, 
acero de aleacién o metales revestidos, de gran 
dureza, como, por ejemplo, el carburo de 
tungsteno. Para los tamafios ma4s finos o del- 
gados, se usan, a veces, matrices de diamante. 


~~ 
Om 


El trabajo en frio, a que el acero queda 
sometido en el procedimiento de estirado, lo 
hace m4s duro, firme y tenaz. Si se tratara 
de reducirlo a un tamafio demasiado pequeifio, 
el alambre se pondria sumamente duro para la 
mayor parte de los fines prfcticos. Para co 
rregir esta condicién, el alambre es general 
mente sometido a un recocimiento, antes de 
ser estirado a su tamafio final, o bien durante 
una etapa intermedia de estiramiento. 


Fig. 27.—Ma4quina para hacer alambres de dos y 
de cuatro pias. 


La varilla para alambre, de alto contenido 
de carb6én (ms de 0.45%), que se usa para 
productos tales como el alambre de resorte y 
el alambre de cable, recibe un tratamiento tér- 
mico especial, como preparacién para el esti- 
ramiento. En este tratamiento, la varilla o el 
alambre son pasados por un horno largo, que 
se mantiene a la temperatura correcta para el 
caso, y enfriado en seguida rApidamente con 
aire o en un baiio de plomo derretido. Este tra- 
tamiento térmico preparatorio sirve para pro 
ducir la estructura mds adaptada a las 
raciones del estiramiento en frio, y también 
para introducir las debidas propiedades fisi 
cas en el producto acabado. 


ope 


Fig. 28.—MaAquina para hacer cercas de alambre: se 
hacen de diferentes alturas y de varios tamafios de 
alambre 
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Gran parte del alambre producido tiene 
todavia que someterse a otros procedimientos, 
antes de quedar listo para los consumidores. 
Las cercas y redes, las cribas y los tejidos, los 
torones, cables trenzados y cables de alambre, 
los clavos, puntillas, tornillos y pernos, el 
alambre de pias y alambre de enfardar se in 
cluyen entre los productos importantes que 
se manufacturan en una fabrica moderna 
alambres. 


de 


GALVANIZACION DE ALAMBRE 


Una gran cantidad de alambre es galvaniza 
da; es decir, el alambre recibe una mano o 
capa de zinc, para protegerlo contra el ataque 
de la corrosién. La Béthlehem Steel Company 
se vale de dos métodos de galvanizar, que son 
el procedimiento de inmersién en calienge y el 
electrolitico, Hamado también Bethanizacién. 
En el procedimiento de inmersién en caliente, 
el alambre se somete primero a un recoci 
miento, pasindolo por un bafio de plomo 
derretido. Recibe, a continuacién, un leve tra- 
tamiento de desincrustacién, que le quita la 
escama e imparte a la superficie cierta aspere 
za, para que el zinc se adhiera bien a ella. Des- 
pués de un lavado con agua, se¢ pasa por una 
marmita larga, llena de zine derretido: pesa- 
das barras, lamadas "hundidoras”, sujetan el 
alambre debajo de la superficie del metal de 
rretido. 

El procedimiento continuo, y varios 
alambres paralelos se pasan por la marmita 
galvanizadora, al mismo tiempo. Al salir el 
alambre del bafio, el exceso de zine se quita 
de la superficie, pasando el alambre por ta 
pones de asbesto, llamados “limpiadores”, o 
bien pasandolo por un lecho de carbon vege 
tal. Este Gltimo procedimiento produce una 


es 


Fig. 29.—Grupo de bethanizacién, para aplicar al 
alambre una capa de zinc, por accién electrolitica. 
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capa de zinc m4s gruesa sobre el alambre, En 
general, se puede decir que un alambre de “do 
ble limpieza” por carbén vegetal tiene, por lo 
menos, una capa dos veces m4s gruesa que el 
pasado por el limpiador de asbesto. 

En el procedimiento electrolitico o de be 
thanizacién, el zine se deposita sobre el alam 
bre por accién electrolitica. Después de cier 
tas operaciones preparatorias, se pasan varios 
alambres paralelos por una serie de receptacu 
los, que contienen una solucién purifieada de 
sulfato de zinc. La corriente eléctrica deposita 
una capa de zine sobre los alambres, mientras 
van pasando por la solucién: el espesor de la 
capa se regula por la intensidad de la corriente 
y el tiempo de su exposicién. La capa aplicada 
es muy ddctil, de gran dureza, uniforme en 
espesor, y queda muy firmemente adherida al 
acero. Ofrece una facultad extraordinaria pa 
ra resistir los trabajos severos de formacidén. 
Giracias al procedimiento electrolitico o de 
bethanizacion, es posible producir comercial 
mente alambre galvanizado con capas que son 
hasta tres veces m4s gruesas o pesadas que 
las que se obtienen por el método de galvani 
zacion en caliente, con limpieza por carbén ve 
getal. 

LAMINADO DE BARRAS 

Las barras se hacen de 
variedad de productos, de 
tamafios y composiciones 
prende en el rendimiento 
nador de barras. 


pletinas: una gran 
diferentes perfiles, 
quimicas, se com 
del moderno lami 
Los perfiles de barras mis 
conocidos son los redondos, cuadrados, hexa 
gonales, octagonales, medias circunferencias, 
ovalados y planos, En la clasifieacién de barra 
se incluyen también perfiles normales de cons- 
truecién, tales como los 4ngulos, vigas, barras 
de U, en T y en Z, en tamafios que Negan 
hasta 7.5 ems. A éstos hemos de agregar mu 
chos centenares de formas y perfiles, de esti 
lox mais 0 menos complicados, tales como las 
llantas para neumAticos de automdéviles, mar 
cos de ventana, piezas de maquinaria de agri 
cultura, defensas de automéviles, aldabas de 
puerta, bisagras, piezas polares para generado 
res eléctricos, postes de cercas, acoplamientos 
de tuberia, guias de ascensor, hojas de patin, 
etcétera, 

Casi todas las barras producidas se usan, 
probablemente, en los mismos perfiles o formas 
en que fueron laminadas. Sin embargo, una 
gran parte del rendimiento total de barras 
sirve de producto intermedio, que se somete 
a formacién adicional, mediante estirado en 
frio, forjadura, recaleado, labrado a m&quina 
y otres trabajos de fabricacién. 

“Una amplia escala de composiciones quimi 
cus se requiere también para impartir las va 
riadas propiedades que se exigen de los diferen 
tes tipos de barra. Las varias clases de barras 
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Fig. 30.—Laminado en barras, en el laminador de 
25 ems., en la fabrica de Johnstown. Un inspector 
esta observando las temperaturas. 


de vefuerzo, para hormigé6n armado, las ba 
rras de defensas, las limas en blanco, los mue 
lles planos y en espiral, el acero de facil 
labrado para mAquinas automaticas, las cuchi 
llas, hachas vy herramientas similares de filo, 
los martillos y herramientas manuales, como 
alicates, destornilladores y llaves de tuerca; 
los numerosos aceros de harramienta, para 
matrices; las herramientas de corte a alta 
velocidad ; las herramientas para formacion en 
caliente; las herramientas de acero al carbono 
y de acero al earbono y yanadio: todos estos 
productos representan s6lo una parte insigni 
ficante del total enorme que se produce con 
barras de aecero de composicién quimica es 
pecial. 

Un requisito adicional, que varia mucho de 
acuerdo con la aplicacién que se dé al produc 
to, el acabado exterior: las barras de re 
fuerzo para hormig6n armado no exigen, por 
supuesto, el mismo acabado que requieren, 
por ejemplo, las barras que se usan para ha 
cer pernos con encabezado en frio. Hasta cier 
to punto, el requisito de la superficie puede 
satisfacerse mediante la preparacién de las 
pletinas, antes de su laminado. Esto hace 
por alisadura, amoladura, y también por que 
madura, con la ayuda de un soplete de oxia 
tileno. Cuando es necesario eyitar la mas leve 
rayadura del producto, la preparacion final 


es 


se 


Fig. 31.—Laminado de barras de acero en un lami- 
nador de 35 cms. Aqui se producen barras planas, 
angulares, en T, etc 
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de la superficie se efectda después del lami- 
nado, con mfquinas de amolar sin puntas o 
con pulidoras, 

Casi todo tren de laminado de barras cons 
ta de dos grupos de laminadores, el desbastador 
y el de acabado; sin embargo, no es posible 
indicar un nimero determinado de laminado 
res 0 pases, Los laminadores desbastadores 
podran ser de tipo continuo o de tipo de in 
version, es decir, de movimiento alternativo; 
estan siempre instalados detras del horno en 
que las pletinas reciben un recocimiento an 
tes del laminado. Por lo general, se quita de 
la pletina la mayor parte de la escama de 6xi 
do, que forma en el recocimiento, para 
evitar que se lamine también en la superficie 
del producto acabado; en muchos laminadores 
se usa_un chorro de agua de 140 kgs. de pre 
sién por centimetro cuadrado, para quitar la 
escama de la superficie, tanto en los pases 
desbastadores como en los de acabado., 


se 


A continuacién de los laminadores de aca 
bado hay enfriaderos, donde las barras se en 
frian lentamente. Al tratarse de barras de 
acero fino de herramienta, éstas se colocan en 
cenizas, tubos u hornos calentados, inmedia 
tamente después del laminado, para que 
enfrien muy lentamente. Casi todos los lami 
nadores qne hacen tamaios grandes 
equipados también con sierras calientes, ins 
taladas mas allé del pase de acabado e in 
mediatamente delante del enfriamiento. El pro 
cedimiento, después del enfriamiento, varia 
mucho, de acuerdo con el tipo de barra lami 
nada, y comprende usualmente el endereza 
miento, el corte a los largos indicados, 
sierras o cizallas frias, recocimiento, el 
labrado a maquina, la amoladura y el pulimen 
to, el estirado en frio, la dobladura y otros 
trabajos de formacién. Las barras especiales, 
particularmente las de aleaciones especiales, 
reciben también un tratamiento térmico, de 
caracter muy amplio, en muchos casos. 


se 


estan 


con 
el 


Un rasgo caracteristico de todas las fabri 
cas de barras es el gran espacio que se requie 
re para el manejo de los productos: laminados 
acabados, lo que se debe al gran nimero y va 
riedad de piezas por manejarse. Por ejemplo, 
una tonelada de barras de 1.2 cms. mide cerca 
de 900 metros lineales: cortada en largos de 
6 metros, esto significa como 150 barras. Por 
otra parte, como no hay diferencia, en aspec 
to, entre los aceros de bajo y de alto contenido 
de carbono, de aleacién y de herra 
mienta, se impone la necesidad de ejercer el 
mayor cuidado posible para mantener separa 
das las diferentes clases de materiales, Esto, 
a su vez, exige un almacenaje amplio y bien 
organizado. 

Dependiendo de] producto, la inspeccién 
puede hacerse en los enfriaderos, como sucede 
con las barras de refuerzo para hormigé6n ar 
mado, 0, al tratarse de requisitos muy exigen 


los los 
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tes, en un lugar especialmente dispuesto para 
este fin, en el departamento de embarque. 
En este punto, las barras acabadas son colo 
cadas en patines especiales, y cada barra es 
sometida a prolija inspeccién en lo tocante a 
tamafio, rectitud, defectogs interiores y super- 
ficie. Ensayos fisicos, quimicos y metalogra- 
ficos se incluyen también en la inspeccién de 
las barras especiales, cuando asi lo pide el in 
teresado. 

En muchos casos, cada barra se somete al 
ensayo de chispa y al ensayo de Acido, con el 
objeto de averiguar o comprobar su composi 
ci6n- quimica aproximada, Para el ensayo de 
chispa, una rué@da de material raspante, en 
rapida rotacién, es aplicada a la extremidad 
de la barra, por unos pocos segundos: por el 
tamafio, forma y color de las chispas emiti 
das, el inspector experimentado puede deter 
minar aproximadamente la composicién del 
acero. Para el ensayo de Acido, el inspector 
aplica una gota de solucién Acida a la super 
ficie del acero, y calcula el contenido aproxi 
mado de niquel que hay presente en el acero, 
observando la intensidad del color rojo que 
aparece en un papel secante blanco, especial 
mente preparado para absorber la solucién 
Acida. Los ensayos de chispa vy de Acido son 
muy utiles en la clasificacién del acero, para 
evitar que se mezelen o confundan las diferen 
tes clases, al tiempo de tratarlas y de embar 
carlas, Casi todas las barras son cortadas a 
largos determinados y luego atadas en grupos, 
para su embarque. Las de tamaiios pequefios 
se venden, a menudo, dispuestas en rollos, Las 
de tamafios més grandes se manejan siempre 
una por una. 

BARRAS 


ESTIRADAS EN FRIO 


Una buena parte de la produceién total 
de barras laminadas se hace por estirado en 
frio, empleAndose matrices especiales, para 
asegurar una superficie mejor y una mayor 
exactitud en las dimensiones del producto 
acabado. El estirado en frio mejora también 
el labrado a maquina del acero. De ello resul 
ta principalmente la facil adaptacién de las 
barras laminadas en frio al uso en maéquinas 
automaticas. 


PRODUCTOS TUBULARES 


Los productos tubulares pneden dividirse 
en dos clasificaciones: soldados y sin costura 
productos hacen por cinco 
procedimientos, que son los siguientes: solda 
dura en tope, soldadura en solapa, soldadura 
por martillo, soldadura por resistencia eléctri 
ca y soldadura por arco eléctrico. 


Los soldados se 


Todos los productos tubulares soldados en 
horno se hacen de “tira para tubos”, la cual 
es un acero plano, de laminado en caliente, en 
largos de 4.75 metros o més. Se usan tres tipos 
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de tira para tubos: el ranurado, el universal 
y el cizallado, Todos se producen de yarios 
anchos y calibres. E] tubo sin costura s#@ hace 
de barras redondas o pletinas, las cuales, des 
pués de recocidas, son perforadas o taladradas 
longitudinalmente, 

El més reciente desarrollo en la fabrica 
cién de tubo de soldadura en tope es la solda 
dora continua, qne describimos a continuacién 


TUBO DE SOLDADURA CONTINUA 


Por este procedimiento, una tira continua 
para tubos es recocida en horno, formada, sol 
dada y cortada a los largos pedidos, En los 
talleres de soldadura continua de la Béthtl« 
hem Steel Company, se hacen tubos en tama 
hos de 9.5 a 76 mm. de didAmetro nominal; se 
emplean tiras para tubos de 38 mm. a 30 em 


de ancho, y de 1.73 a 7.92 mm, de eSPesOl 


instantanea, soldando 
para formar una 


Fig. 32.—Soldadora eléctrica 
las extremidades de los 


rollos, 


tira continua 


Debido a la continua, la tira 
para rollos de 90 a 120 em. de 
diametro, en lugar de largos planos, La extre 


opel action 


tubos viene en 


midad de la tira es pasada, por un rodillo apla 
nador, a una cizalla, que le corta o alisa las 
extremidades, si es necesario. La tira es pa 
sada después por una soldadora instantaénea, 
donde es soldada en tope a la extremidad del 
rotlo anterior, formandose asi una tira larga 
continua. Para asegurar un trabajo sin inte 
rrupcion, la soldadora colocada a una 
distancia como de 3 metros del rodillo aplana 
dor, lo que facilita el ajuste de la tira duran 
te la soldadura, 


esta 


Al pasar la tira por el horno, las llamas 
calientan directamente los bordes, impartién 
doles, con rapidez, la correcta temperatura de 
soldar. La parte central de la tira, sin embar 
go, no llega a temperatura, y por 
razon retiene suficiente solidez mecdniea para 


esta esta 
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Fig. 33.—La tira se forma en tubo continuo, sol- 
dado en tope. 


resistir la presién ejercida por los cilindros 
soldadores, al atraer la tira por el horno. Esta 
condicién se diferencia radicalmente de la que 
se presenta en el horno de soldar de tipo ordi- 
nario, que se usa para recocer tramos cortados 
de tira para tubos. 


Al salir del horno, la tira es formada en 
tubo por una serie de seis pases de cilindro, 
representada por tres pares de cilindros hori- 
zontales y tres pares de cilindros verticales, 
Para intensificar e] calor en la soldadura y 
quitar la escama, se dirige un soplo de aire 
contra los bordes de la tira, al salir ésta del 
horno. 

Al salir de los cilindros, el tubo pasa por 
una sierra caliente, que lo corta a los largos 
deseados. 

De la sierra, los largos cortados pasan por 
un enfriador angosto, de tipo de cadena y rue- 
da dentada, y de aqui son levados a recibir 
los trabajos corrientes de acabado, entre los 
cuales se incluyen la desincrustacion, la cali- 
bradura final, el enfriamiento final, el ende 
rezamiento, ete. 


TUBO SOLDADO EN SOLAPA 


El tubo soldado en solapa se hace en ta- 
mafios de 5 a 40 centimetros de didmetro, Co- 
mo lo denota su nombre, este tipo de tubo se 
hace soldando los bordes solapados de la tira. 
Para obtener una buena soldadura y evitar 
combas a lo largo de la costura, es necesario 
empalmar o biselar los bordes. 

La tira rectangular es primero recocida en 
un horno a propdésito, La tira recocida, al sa- 
lir del horno, es pasada por un juego de ci 
lindros, donde se empalman los bordes. La 
tira caliente es en seguida agarrada por tena 
zas cortas, que cuelgan de una cadena sin fin, 
y pasada por una matriz de doblar, hecha de 
hierro fundido. De este modo, es gradualmen- 
te doblada hasta darle una forma cilindrica, 


Fig. 34.—La tira, al salir del horno de la derecha, 
es formada en tubo continuo, soldado en solapa. 


con bordes levemente solapados, quedando lis 
ta para soldarse. 

La tira para tubos de més de 30 centimetros 
de diametro no puede pasarse por la matriz, 
sino que debe formarse en yna mAquina de 
doblar, ia cual la encorva en la forma cilin- 
drica, Hamada tira doblada o curva, 

La tira doblada es colocada entonces en 
un segundo horno, donde es recocida a la tem- 
peratura de soldar. A la extremidad de salida 
o descarga del horno, hay un par de cilindros 
soldadores, con ranuras semicirculares, Un 
mandril, en forma de bala, llamado bola de 
soldar, es colocado en la abertura formada por 
los dos cilindros contiguos, y queda fijado en 
esta posicién por medio de una barra, que es 
un tanto mds larga que la tira. Mientras la 
tira doblada va pasando por los cilindros sol- 
dadores, los bordes solapados son apretados 
contra la bola y soldados firmemente. Los 
bordes solapados estan siempre “levantados”, 
y por esta razén la soldadura se hace por pre 
sién de los cilindros soldadores contra los bor 
des solapados soportados por la bola de soldar. 

Después de soldado, el tubo pasa por ci- 
lindros calibradores, similares en forma a los 
cilindros soldadores. Los calibradores reducen 
el didmetro exterior al tamafio correcto y qui 
tan todas las irregularidades de forma. A con 
tinuacién, el tubo es pasado por cilindros 
transversales, dos en nimero, uno encima del 
otro, con sus ejes sesgados: esta operacién 
endereza el tubo y quita la mayor parte de la 
escama superficial. Después de pasado por un 
enfriador, donde su temperatura es lenta y 
uniformemente reducida, el tubo entra en ma 
quinas enderezadoras automaticas, semejantes 
a las que se usan para los tubos soldados en 
tope. Finalmente es alisado en las extremida- 
des, roscado, ensayado, pintado o revestido y 
preparado para el embarque, Cada largo de 
tubo recibe un ensayo hidrostdtico, para com 
probar su firmeza y seguridad contra los es 
capes, 
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Fig. 35.—E] tubo soldado en solapa, salido de los 
cilindros soldadores y en camino hacia la operacién 
de calibrado. 


TUBERIA SIN COSTURA 


Los productos tubulares sin costura se ha 
cen de barras o pletinas redondas, las cuales, 
después de recocidas a una temperatura ade- 
cuada, son perforadas longitudinalmente. 

En el procedimiento conocido cominmente 
bajo el nombre de Mannesmann (y sus modi 
ficaciones), el taladramiento se logra pasando 
la pletina redonda, debidamente recalentada, 
entre dos cilindros cénicos, que giran en el mis 
mo sentido. Al pasar lentamente entre estos 
dos cilindros, la pletina es oprimida por lados 
opuestos, lo cual produce la combadura de los 
otros dos lados. Las apretaduras y combadu- 
ras alternadas de la pletina giratoria retraen 
el metal del centro de la pletina, forméndose 
asi un agujero en ese punto. 

Esta accién es acentuada y el agujero se 
agranda* més, mediante un mandril o tapén, 
llamado “penetrador”, que se inserta entre los 
cilindros y se centra en la pletina. El penetra 
dor queda sujeto en su sitio por medio de una 
barra, cuya longitud es mayor que la del tubo 
acabado. A pesar de que el penetrador ayuda, 
hasta cierto punto, en la accién de perforar, 
su funcién principal es servir de guia a la 
pletina, para que el agujero resulte bien uni 
forme en dimensiones; de esta manera se pro 
duce un tubo tosco, de pared gruesa, que re 
quiere procesos adicionales. 

La accion de perforacién de los tubos, de 
no mas de 15 centimetros de didmetro, se com 
pleta en una sola maquina. Los tamaiios de 
mas de 15 centimetros necesitan una segunda 
operacién de maquina, para completar el pro 
cedimiento. 

Para obtener correcto didmetro y adecuado 
espesor de pared, lo mismo que un satisfacto 
rio acabado de superficie, el tubo tosco reca 
lentado recibe una serie de pases entre ci- 
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lindos con ranuras semicirenlares, con un 
mandril soportando la pared interior del tubo. 
Mientras estA todavia recalentado, el tubo es 
pasado, a continuacién, por una maquina de 
aspar, la cual es, esencialmente, un par de ci 
lindros en forma de barril: esta operacién en 
dereza el tubo, le imparte uniforme espesor 
de pared y le quita casi toda la escama rema 
nente. 

Finalmente, el tubo es pasado por cilindros 
calibradores y de acabado, semejantes a los 
que se emplean para el tubo soldado en tope. 
A continuacién es cortado al largo deseado, 
examinado, ensayado y preparado para el em 
barque. 


ears stm on 001 allie 


Fig. 36.—Diagrama explicativo de la operacién de 


perforacion, para hacer e] tubo sin costura 


En algunos casos, el tubo es acabado por 
estirado en frio, en matrices, de manera ana 
loga a la de las barras estiradas en frio. En 
general, el estirado en frio se usa para los 
didmetros mas pequefios y las paredes més del 
gadas, que pueden producirse por trabajo en 
caliente, y también para obtener acabados ex 
traordinariamente finos y tubos 
estirados en frio varian en tamafio, desde e! 
de 30 centimetros hasta los diAmetros més 
pequefios de cafieria. 


suaves, Los 


En el trabajo de estirado en frio, la extre 
midad del tubo es aguzada por el martillo es 
tampador, La extremidad aguzada es insertada 


Fig. 37.—Después de limpiados, los tubos que pasa 
la inspeccién y la prueba son roscados por una m4 
quina automatica. 
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en una matriz anular y agarrada por tenazas 
unidas a la caldera movil de un banco de es- 
tirar. El largo completo de] tubo es estirado 
por esta matriz, y la misma operaciOn se re 
pite en varias matrices sucesivas, hasta que 
se obtiene el didmetro deseado. Los tamaiios 
de mas de 13 mm. de diametro se estiran sobre 
un mandril, 

Antes del estirado en frio, el tubo es des 
incrustado, para quitarle la escama, que po 
dria rayar la matriz vy causar dafio a la su 
perficie del tubo. Después de desincrustado, 
el tubo es elevado y secado. Recibe Inego un 
lubricante adecuado, para facilitar el estira 
miento, Como el estirado en frio endurece al 
acero, se presenta, a veces, la necesidad, de 
pen@endo de las propiedades que ha de tener 
el producto acabado, de vecocer el tubo duran 
te la reduccién, o bien después del pase final 
El tubo es ahora enderezado, cortado al ta 
mano deseado y preparado para el embarque 


TUBO DE SOLDADURA ELECTRICA 


Los tubos soldados por fusién eléctrica se 
hacen en tamafios que llegan hasta 3.81 me 
tros de didmetro y mas. El tamaio maximo 
esta gobernado por las condiciones de embar 
que, mas bien que por limitaciones en la fa 
bricacién: el claro o la altura insuficientes, 
debajo de puentes o en los tineles, impiden el 
embarque de tubos de mas de 3 a 4 metros de 
diametro, por la mayor parte de los ferroca 
rriles. Cuando los tubos se hacen en el mismo 
han de instalarse, sucedid 
en la represa del Boulder, no hay dificultad en 
fabricarlos en mas grandes 

El tubo soldado eléctricamente se 


sitio donde como 
los tamafios 


hace de 
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chapas dobladas~en frio,; en una dobladora. 
Antes del doblado, los cuatro bordes de la cha- 
pa son alisados, Los bordes paralelos a los ci- 
lindros son doblados hacia adentro, al radio 
deseado, para asegurar correcta curva a los 
bordes de la chapa, y evitar asi puntos planos 
en el tubo. Los cilindros, al girar primero en 
una direecion y luego en la opuesta, encorvando 
gradualmente la chapa hasta darle la comple- 
ta forma cilindrica del diadmetro deseado, o 
bien una forma parcialmente cilindrica, cuan 
do se requiere mas de una chapa para. formar 
el tubo, como sucede al tratarse de tubos muy 
grandes, Las chapas se laminan generalmente 
en largos de 6.9 y 12 metros. Sin embargo, el 
tubo puede hacerse de cualquier largo de em 
barque, uniendo varias secciones por solda 
dura. 

La chapa formada es colocada en una guia 
y soldada en varios puntos, a lo largo de la 
costura, para retenerla en su forma durante 
la soldadura final. A continuacién, las costu 
ras longitudinales son soldadas en tope, po 
el procedimiento de fusién eléctrica blindada. 
Las extremidades del tubo acabado son en se 
guida alisadas y calibradas, para un perfecto 
ajuste en el trabajo. El] tubo es sometido a 
ensayo hidraulico, para comprobar la resisten- 
cia de la soldadura. Antes de recibir revesti 
miento o capa, el tubo es limpiado con cepillo 
de alambre y chorro de agua, para quitarle 
toda la escama, el aceite vy la grasa. Los re 
vestimientos son, por lo general, pintura, as 
falto o esmalte de alquitrén. 


(Formulado del tinico folleto que la Béth 
lehem Steel Company tenia en existencia, y 
que fue obsequiado al sefior Manuel Gonzalez 
Ortega en la visita que le hizo.) 
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EXPORTACIONES 


De acuerdo con los datos proporcionados 
por la Oficina Federal de Estadistica del Ca 
nada, durante el mes de mayo, las exporta 
ciones domésticas canadienses mostraron la 
tendencia acostumbrada de esta época, aumen 
tando en valor a 272.900,000 délares canadien 
ses, en comparaciOn con 237.800,000 durante 
el mes de abril anterior; pero resultaron un 
3.4% inferiores al valor de las exportaciones 
durante mayo del afio pasado, cuando fueron 
de 282.500,000. El 
iltimos 


valor en conjunto por los 
terminando con el de 
mayor que el 
mismo periodo de 1948, ascen 
1,169.600,000 doélares, en 
1,166.600,000. 

Los embarques a los Estados Unidos, du 
rante el 


cinco 
mayo, fue ligeramente 
pondiente al 
diendo a la 
comparacion 


Ine@S@s, 


corres 


suma de 
con 


mes de mayo de este ao, aumenta 
sobre los Hlevados a cabo durante 
los meses de abril anterior y 


pasado, 


ron en valor 
de mayo del afio 
mientras que los embarques al Reino 
fueron mayores que los del mes ante 
rior, pero menores que los de mayo de 1948. 
Las exportaciones a la Union Sudafricana, 
la India y Paquistén, y las ventas totales a 
los paises europeos y latinoamericanos fueron 


Menores, 

Las exportaciones de trigo durante el mes 
ile mayo, asi como en abril, fueron mucho ma 
vores que las del afo pasado, Los embarques 
de herramienta y agricola fueron 
easi el monto de su valor, ¥ se 
exportaciones de semillas, 
aparte de las de trigo, ganado, pescado y pro 
duectos de la papel para periddico, zine 
navios de alto borde y embai 


maquinaria 
doble en el 
notaron mayores 

pesca, 
v sus derivados, 
caciones 


vy jamén, 


tocino 
pulpa de madera, 
aluminio, 


descenso 


Las exportaciones de harina, 
tablas, 
refacciones 


tablones y 
iutomoviles V asbestos 


earbon sufrieron un 


La mereancia exportada a los Estados Uni 
(los, durante el mes de mayo préximo pasado 
tuvo un valor de 121.199,000 délares canadien 
ses, Contra 110.654.0000 en el 
114.711.000 en 


mes de abril an 


terior \ mavo de 1948: durante 


lox primeros cinco meses del aflo en curso 
las transacciones en la frontera con los Esta 
nidos tuvieron un valor de 577.004,000 
délares canadienses, 36.264,000 duran 
atio le 1948, resultan 
un aumento de casi 8% 

Los embarques al Reino Unido durante el 
mes de mayo fueron por valor de 72,403,000 
en comparacion con 68.049,000 duran 
mes de abril, pero 


dos 
contra 
te los mismos meses del 


do, por lo tanto, 


délares, 


te el resultaron menores 
mes de 


siendo 


que el valor de lo embarques por el 
mayo de 1948, que fue de 85.058,000, 
esta tiltima cantidad la 
durante 1948. El valor acumulative por los 
primeros cinco meses fue de 274.887,000 déla 
res, en comparacion con 305.201.000 durante el 
misino periode del aflo pasado, 
descenso de cerca de 100 


mayor por tin mes 


resultando un 
Las exportaciones a la India y Paquistén 
que habian aumentado marcadamente durante 
los meses anteriores, 
valor 


volvieron a subir, de un 
combinado de 2.260.000 délares. 


1948, a 


durante 
el mes de mayo de 7.983.000 en mavo 


de este afio; 


las exportaciones durante los pri 
meros cinco meses del aio pasado fueron por 
la ecantidad de 8.589.000 


délares, contra 
epoca de! 
Las exportac iones a la Unidén 
que descendieron 
anterior, 
de mayo a 


$5.036,000 
en curso, 
africana, 

abril 


durante la misma afio 
Sud 
durante el 
aumentaron durante el 
12.889,000 doélares, en 
con 3.216.000 durante el 
1948, aumentando el 
riodo de los cinco 

la cantidad de 
en 1948. 

In contraste 
taciones a los 


mes de 
mes 
compara 
cion mes del 
total, por el pe 


mismo 
afio de 
primeros 
SO.31T8,000 


meses «del afio 
contra 27.473,000 
con el aumento de las expo 
ni@ncionados, las 
durante el mes de 
1.456.000 délares, en 
eon con 3.216,000 durante el 
afio 1948, produciendo un 
de 12.018.000 en 


paises antes 
Australia 


descendieron a 


ventas a mayo 


mes de! 


MmIsihe 
total 
primeros 
con 12.985,000 en 
Nueva Zelanda 


mes de mayo descendieron a 


acumulativo 
los cinco meses, @1) 
1948. Las ex 
durante dicho 
1.513,000 doélares 
L.&3S8.000 durante el mi 


comparacion 
portaciones a 


en comparacion con 





| 
j 
| 
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mo mes del afio anterior; y, por los primeros 
cinco meses del afio en curso, descendieron a 
4.724,000, en comparacién con 7.027,000 du 
rante la misma époeca del afio de 1948. 

La mercancja exportada a paises europeos 
durante el mes de abril anterior fue de 
24.982,000 délares, y de 87,033,000 durante los 
cinco meses del afio en curso, en comparacién 
con 30.694,000 y 120.938,000 durante mayo de 
1948 y los cinco primeros meses del mismo afio. 
El comercio durante el mes de mayo con Checo- 
eslovaquia, Italia, Holanda, Noruega y Suiza 
disminuyé, a la vez que los embarques a Bél- 
gica, Luxemburgo y Alemania aumentaron. 
Las exportaciones a los paises latinoamerica- 
nos en general, durante el mes de mayo, fue- 
ron de 11.852,000 délares, en comparacién con 
13.226,000 por el mismo mes de 1948; pero, 
durante los primeros cinco meses del afio en 
eurso, dichas exportaciones sumaron la can- 
tidad de 48.448,000, contra 48.274,000 durante 
la misma época del afio de 1948. Los embar- 
ques a la Argentina disminuyeron notable- 
mente, asi como para Brasil y Venezuela, pero 
las exportaciones a Colombia, Cuba, México y 
Panama aumentaron. 

Las exportaciones de tres de los grupos de 
productos aumentaron durante el mes de ma- 
yo, y seis otros disminuyeron. Los productos 
agricolas subieron a 76.300,000 délares duran- 
te dicho mes, en comparacién con 57.200,000 
durante el mismo mes de 1948; y los animales 
y sus productos disminuyeron a 22.600,000 dé- 
lares, comparados con 37.700,000, mientras que 
otros grupos mostraron cambios insignificantes. 

El rasgo mas saliente de las exportaciones 
del mes de mayo fue el aumento en el valor 
de las exportaciones de trigo, que aleanzaron 
la cantidad de 47.065,000 délares, contra 
19.233,000 durante el mismo mes del afio ante- 
rior, arrojando un total de 155.706,000 du 





rante los primeros cinco meses del afio en cur- 
80, en comparacién con 79.937,000 durante la 
misma época del afio de 1948. Las exporta- 
ciones de otras semillas aumentaron, logrando 
la cantidad de 5.154,000 délares durante ma- 
yo de 1949, en comparaci6n con 4.107,000 por 
el de 1948; pero las exportaciones de harina 
de trigo disminuyeron a _ 9.181,000, contra. 
14.628,000 durante el mes de mayo de 1948, y 
a 43.174,000 délares, contra 54.186,000, duran- 
te los cinco primeros meses del afio. Las expor 
taciones de ganado también aumentaron a 
3.492,000 délares, de 2.769,000, y la pesca y 
sus derivados, a la cantidad de 6.902,000, en 
comparacion con 5,833,000, mientras que el 
tocino y ei jamén descendieron a 1.506,000, 
de 13.795,000, y los huevos y sus derivados a 
924,000, de 4.271,000 délares. 

Dentro del grupo de pape! y maderas, las 
exportaciones de papel para periédico aumen- 
taron, de 33.830,000 délares, durante el mes 
de,mayo de 1948, a 38.624,000 durante el mis 
mo mes del afio en curso, ocupando este pro 
ducto el primer lugar sobre el trigo, con un 
total de 165.044,000 durante los primeros cin- 
co meses del afio en curso, contra 147.643,000 
durante la misma época de 1948. Las exporta- 
ciones de tablas y tablones, sin embargo, dis- 
minuyeron durante mayo fltimo a 12.473,000 
délares, contra 16.304,000 durante el mismo 
mes de 1948; otros productos derivados de 
la madera disminuyeron a_ 14.812,000, de 
19.733,000. En el grupo de productos de hie 
rro, las exportaciones de maquinaria y herra 
mienta agricola continuaron aumentando, lo- 
grando la cantidad de 12.014,000 délares du- 
rante el mes de mayo de 1949, en comparacién 
con 6.296,000 durante el mismo mes de 1948, 
mientras que la mayor parte de la mercan 
cia voluminosa, excepto los vagones de ferro 
carriles y sus refaecciones, sufrié una ligera 
disminuci6n. 


Mercado de los Estados Unidos 





AUSTIN, TEXAS 


(Junio de 1949) 


IMPULSO A LA INDUSTRIA LOCAL 


El dia 31 de marzo de 1948, se fundé en 
esta ciudad la Comisién del Desarrollo Eco 
nomico del Area de Austin, la cual iniciéd 
desde luego una campaiia, tendiente a conser 
var el ambiente, las tradiciones culturales, 
el alto nivel educativo y los mejores salarios 
posibles para los trabajadores de la regidén, 


por medio de excitativas y llamando la aten 
cién sobre los diversos elementos disponibles 
en el territorio. 

Dicha Comisién también di6é amplia publi 
cidad inmediata al deseo de la ciudad de Aus 
tin, de dar albergue a nuevas empresas indus 
triales, recreativas, de turismo y otras afines. 

La Comisién ha venido trabajando cons 
tantemente con funcionarios de la ciudad, del 
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Estado y de la Universidad de Texas, y con 
esta titima celebré un compromiso para dar 
servicio a las empresas y hombres de negocios, 
sirviéndoles como consejeros técnicos: este ser 
vicio es el fnico de su género en el pais. 

La adquisicién, per parte de la Universi 
dad, de la Planta de Magnesio, que representa 
un valor de 8.000,000 de délares, constituye 
para la Universidad y para Austin una gran 
oportunidad para lanzar proyectos 
cientificos incrementar volumen de las 
rayas, 

Por otra parte, les britanicos Butlin y 
Chichley han dado ya los pasos preliminares 
para establecer una “Villa de Descanso” en la 
region de Lagos de Highland, con 2,000 
camas para visitantes. 

La Jéfferson Chémical Company, de la que 
son propietarias conjuntamente la Teras Com 
pany y la Américan Cyanamid, al establecer 
en Austin su Planta Piloto y Laboratorio 
Nacional de Investigacién, harAé de la ciudad 
un centro de investigaciones cientificas, de los 
mayores de la nacién 


nuevos 


e el 


los 


Existen otras empresas de diversa indole, 
que estudian ya la conveniencia de abrir plan 
tas manufactureras o establecer nuevos nego 
que mejorardin la situacién econémica 
Austin y sus alrededores. 


cios, 

de 
LA INDUSTRIA ESTATAL 

De acuerdo con datos publicados por la 

Oficina del l Unidos, y 

que abarecan un periodo de 8 afios, de inmedia 


Censo de los Estados 


INFORMACION CONSULAR -_ 


tamente antes de la guerra hasta 1947, el 
Estado de Texas acus6 un aumento de 280% 
en'el valor de su produccién industrial, lo 
que representa un valor creado de 1,715.000,000 
de délares de las empresas manufactureras. 
Un factor significativo en la creacién de 
este valor manufacturero es que, aunque fi- 
gura en la enorme industria de refinacién 
de petréleo, las ganancias en otros tipos de 
industria fueron mas considerables. 
Las industrias de productos de petréleo y 
carbon sumaron 356.000,000 de délares en 
valores. Durante el mismo tiempo, las indus 
trias de productos+ alimenticios afiadieron 
330.000,000, y las manufactureras de maqui- 
naria no eléctrica, 129.000,000 de délares. 


Este la industria nacional 
es el mayor que figura, en los Estados abar- 
cados por el censo como acusando gran des- 
arrollo, es decir, Arkansas, Luisiana y Okla 
homa. Agrupando el Estado de Texas con los 
otros mencionados, la ganancia fue de 
800.000,000 de délares en 1939 a 3,000.000,000 
en 1947. 

La enormes industrias puevas, de plastico 
y productos del hule, que estén en construc- 
cién desde hace dos o tres afios, no figuran 
en las comparaciones precedentes, pero cons 
tituiran parte de las futuras ganancias que 
aparezcan en el préximo censo industrial y 
manufacturero. 

Por respecta a Texas. 2] informe 
abareé 7,124 unidades mannfactureras, que em- 
plean 296,600 trabajadores, con un total de 
de 753.500,000 délares 


él 


del 


incremento en 


lo que 


salarios 


DALLAS, TEXAS 


(Mayo de 1949) 


El descenso de las actividades comerciales 
en el Estado de Texas durante el mes de ma 
yo parecié acentuarse, de acuerdo con el in 
conjunto actividades comerciales, 
recopilado por el Departamento de Investiga 
de la Universidad de Te 
después del ajuste por va 


d ce de 


ciones Comerciales 
xas, bajando 2.3% 
riaciones temporales. Con excepcién de peque 
figs aumentosen noviembre y diciembre del 
ano pasado, el indice ha declinando 
desde el mes de agosto, cuando lleg6é al ma 


ximo la post-guerra, tomando 


estado 


77° ‘ 


de la de 233.4%, 
como base el periodo de 1935 a 1939. En ma 
vo. el nivel de 221.8% indice tiene 
5.0% menos que el maAaximo de la post-guerra, 
lo cual puede interpretarse como el descenso 
total de las actividades comerciales en el Es 


tado. 


de dicho 
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La naturaleza de esa baja, a través de las 
de la actividad econémica del 
combinada el hecho de que los 
en todo el muestran la misma 
tendendencia, da lugar a la conviecién de que 
ha llegado a un cambio radical en las acti 
vidades comerciales, Si este cambio represen- 
ta un nuevo ciclo de importancia en los nego 
trata simplemente de un ciclo 
menor, como el que ocurrié du 
rante los Gltimos tres meses de 1937, no puede 
atin determinado 

De acuerdo con las experiencias pasadas, 
desde 1935 sélo dos veces ha bajado el indice 
econémico lo suficiente, y por un periodo que 
indicaba que no se trataba de fluectuaciones 
errfticas en los negocios: un descenso, en la 
mitad de 1945, represent6 el perfodo de reor- 


varias faces 
Estado, 


ney or ios 


pais 


Cios Oo S81 Se 


de descenso 


ser 
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ganizacién de la superproduccién de guerra, 
y nada mds ha habido un receso ciclico en las 
actividades comerciales, que ha sido sin ‘im 
portancia. Se puede considerar que el aumen 
to en los negocios, después del gran descenso 
de 1929 a 1932, principié en marzo de 1933; lo 
cual quiere decir que por 16 afios el nivel 
de actividades comerciales habia ido en au 
mento consecutivamente. Muchos comerciantes 
no han tenido experiencia en bajas econémi 
cas considerables, y aquellos que sufrieron el 
descenso antes mencionado ya lo han olvida 
do: este descenso, que refleja un nuevo ciclo, 
deberaé ser atacado por an cambio brusco en 
la forma de operar de la mayoria de los co 
merciantes, 

Es importante observar que todos los com 
ponentes del indice del Estado de Texas des 
cendieron durante el mes de mayo, menos uno: 
las cargas en carro por entero de diversos 
productos bajaron 12.2%; ventas en almace 
nes diversos, 4.0%; listas de raya, 3.6%; in 
dustria petrolera, 2.0%; y empleos 0.3%. El 
Gnico componente que subié fue el consumo 
de energia eléctrica, 5.1% ascendente. Las ba 
jas notables en cuatro de los componentes dan 
énfasis a la fuerza del movimiento iniciado; 
el titulo de empleos pertenece a una serie poco 
activa y normalmente cambia muy poco de 
mes a mes, lo que quiere decir que una baja 
de sélo 0.3% es m4s significativa que la mis 
ma baja en cualquier otra serie que fluctte 
con mayor amplitud. 

El descenso se inicié en el mes de agosto 
de 1948, y tres de sus componentes han des 
cendido mas abajo de los niveles de mayo del 
mismo afio: la carga en Carros por entero ha 
bajado el 16.5% desde hace un afio, mientras 
el de la industria petrolera desde febrero de 
1948 fue tnicamente de 0.3%, y el de 
de almacenes diversos, 0.2% 


‘ venta 
El consumo de 
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energia eléctrica en mayo de 1949 fue 11.1% 
superior al del afio anterior; las listas de ra- 
ya y el empleo fueron 10.5° y 5.20 mayores, 
respectivamente. 

El indice de deudores de los bancos de Te 
xas confirma el descenso una baja de 
1.0% , después de haber practicado los ajus 
tes por variaciones temporales. Esta baja 
principié hace tres meses, aunque el descenso 
durante el mes de mayo ha sido mas pronun 
ciado que en los meses anteriores. El indice 
de recibos postales, sin embargo, no muestra 
la misma baja en la situacién general econd 
mica, sino un alza de 1.2%. 

Las ventas al menudeo tuvieron un 
sobre los meses anteriores, con 3.5%, 
de los ajustes por variaciones, 

Todas las actividades manufactureras de 
clinaron durante el mes de mayo, y el indice 
ajustado de Texas, en dichas actividades, fue 
0.3% mas bajo. El empleo en establecimientos 
fabriles decliné 1.7%, y el nimero de horas 
de trabajo en dichas industrias bajé 4.0%. 

Las computan 
permisos expedidos, y durante el mes de ma 
vo el indice ajustado demostré un aumento 
de 12.1%. Sin embargo, este nivel es conside 
rablemente mas bajo que durante todo el afio 
de 1948, y 21.3% mas bajo que el mes de 
mayo de 1948. El nivel de construccién con 
tinta en un punto bastante alto, si se compara 
con las construcciones de antes de la guerra, 
y en ningtn afo pasado han tenido tanto valor 
las construcciones efectuadas como en el pre 
sente, 


con 


alza 
después 


construcciones se por los 


Las entradas por productos agricolas con 
tintian declinando, debido a la baja de los pre 
cios de dichos productos y a la helada que su 
frié la regién denominada Valle del Rio 
Grande. 

La industria baj6é 9.0% del mes anterior, 
para llegar al nivel mas bajo desde 1942. 


EL PASO, TEXAS 


1949) 


(Junio de 


METALES INDUSTRIALES 


Un descenso regular se observé en la im 
portacién de los metales industriales que se 
hace de México, destinados a este lugar, Sin 
que pueda precisarse el motivo, mas bien debe 
considerarse como una fluctuacién propia de 
las actividades comerciales 

De acuerdo con las cifras que se tienen a 
la vista, la exportacién fue hecha en las si 
guientes cantidades 


Meta Ki 


Cadmio 48.100 


Cobre 1 520.760 
Espato fltion 164.950 
Fierro (tubos) 


Zine 


59,720 
10.692 ,930 
Por otra parte, las exportaciones hechas 
México también estuvieron bastante flojas 
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Meta Kilos 


30,700 
50,980 
66,200 
37.500 


Fierro bolas} 
Hierro 4° 
Fierro (tubos). 
Xantato 


(en 


GANADO 


La importacion hecha no se refiere a gana 
do en pie, sino Gnicamente a cueros de res y 
a desperdicios de carne: de los primeros se 
importaron 257,000 kilos y 88.990 de los se 


gundos 


PINA 


Las remesas de pila mexicana fueron en 
cantidades menores que las hechas en el mes 
de mayo, y es que a medida que aumentan 
los rigores del verano se hace mas dificil la 
conservacion de un fruto tan delicado y facil 
de perder, Unicamente se importaron 41,890 ki 
los, que se destinaron a 
ciudad y lugares circunvecinos 


los mercados de esta 


PLATANO 


En las remisiones del platano mexicano 
también se observé un descenso, al igual que 
productos, considera 
ble, va que comprende varios centenares de to 
Las cifras registradas en junio de 
muestran que se importaron § tnicamente 
975,070 kilos en total, de platano destinado 
integramente a esta ciudad. en donde se cotizé 
a 5 centavos de délar la libra, al menndeo. 


en jos ofros descenso 


neladas 


IMPORTACIONES DE MEXICO 


219,470 
49,440 
54.960 
18.000 
18,100 
10,000 
41,720 
520,760 
26,950 
257,000 
88.990 
20,000 
164,950 
17,870 
210,370 
520.370 
2.401.900 
906,340 
25,000 
41.890 
59,720 

10.692,930 


\guarras 

Algodén 

Arsénico 2's 

Rotellas de vidrio 

Cadmio 

(anastas 

Cerveza 

Cobre ; . 1 
Conservas 

(neros de res 
Desperdicios de carne 
Envases cerveceros 
Espato flier 
Levadura en polvo 
Madera de pino 
Manganeso 

Mineral “r 

Pasta de ajonjoli 
Piloncillo 

Pifias 
Tubos 


Zine 


de fierro 


_INFORMACION CONSULAR 


NUM. 9 


EXPORTACIONES A MEXICO 


121,800 
545.350 
50,690 
72,000 
14,700 
72.000 
700 
190 
750 
8.100 


lubricante 
vegetal 


Aceite 
Aceite 
Acido : vias 
Alambre, alambre galvanizado 
Arados 

Asfalto 

folas de fierro 

para agua 

fierro 

Carros mineros 

Cera mineral 

Cilindros para gas 

Cinchos para 


Bon bas 


Caferia de 


pacas de algodén 
Coque 
Conservas 
Dinamita 
Empaques 
Estructuras 
iter 
Espairragos 
Fuel oil 
butano 
Gas oil 


2.020 
990 
5.000 
530 
2,710 
3,330 
390 
R70 
Ron 
1.730 
980 
3.100 
79,270 
00 
350 
5240 
7.500 
THO 
110 
£730 
5.000 
2 600 
25.000 
000 
.790 
1 
200 
A30 


970 


metélicas 


Gas 


Gasclina 
Grasas 
Girtias 
Hierro 
Lana 

Malta 
Maquinaria 
Mariscos 
Mineral 
Negro de 
Paja 
Papel 
Petréleo 


humo 


Poleas 

Postes 
Querosina 
Ruedas de fierro 
Sulfato 

Trigos 

Tubos de fierro 
Vidrio plano 
Vinos 

Xantato 37,500 


CERVEZA 


“Carta Blanca”, la Gnica que 
41,720 ki 


De la cerveza 
se importa de México, se 
los en total 


recibieron 


PELICULAS CINEMATOGRAFICAS 


En el Teatro exhibieron las si 
gunetes peliculas cinematograficas: Maclovia 
La Rebelién de los Fantasmas, Angelitos Ne 
Fuerza de la Sangre 


Colon, xe 


gros, La 
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McALLEN, TEXAS 


(Junio de 1949) 


Los datos estadisticos del intercambio comercial sobre movimiento de importaciones 
y exportaciones, entre los Estados Unidos de América y Méx‘co, por los puertos fronteri- 
aos en Hidalgo, Texas, y Reinosa, Tamps., durante el mes de jvnio de 1949, expresandose 
en especies, kilos, valores en délares y moneda nacional, fueron los siguientes: 
Kilos Valor 


Vercancias exportadas de E.U.A.: 


Aceite is Wawice 6 ap aWie wal see 207 420 17,617.20 
Azufre i : 85,097 5,558.17 
Barriles cs Fis 11,460 1,163.52 
Gas butano “1 . 67,410 28,001.80 
Lingote de hierro ........ ; 99,960 3,984.76 
Moldes de aluminio apy: Maia has ein 411 1,297.57 
Papel . peacuenea 7,935 540.00 
Preparaciones quimicas............. , 13,538 2,510.00 
Refacciones para acumuladores heed 17,912 6,152.12 
Refacciones para implementos agricolas 12,500 3,117.79 
Refacciones para autos 945 1,886.88 
Refacciones para maquinaria 12,521 5,990.09 
Remolque bess 10,000 » 000.00 
Telas “3 2 844 6.206.023 
Varios 49,676 10,467.36 
Vidrio 3,508 935.89 
a — — - 


Dies. 97,429.19 


Vercancias impor tadas de Mérico: 


Cerveza : 10,312 4,415.63 
Mosaicos ... 3.800 1,064.63 


Pesos 5,479.63 


Las importaciones de nuestro pais solamente obtuvieron dos renglones de productos 
distintos a los del mes anterior, consistentes en cervezas y mosaicos en pequefias cantidades. 


Estas importaciones son de cardécter local, pues nuestra cerveza, que en tiempos an 
teriores se importaba en grandes cantidades, ha venido a menos: esto se debe principal 
mente a que tiene que venderse, como es natural, a mayor precio que la del pais, que ha 
aumentado en produccién y disminuido también en precio. 


En un cambio de impresiones que se tuvo con el importador de nuestra cerveza, ma 
nifesté que, aun cuando ella tiene gran aceptaci6n, su precio resulta elevado para algunas 
personas; pero cree que, bajfndolo, por botella al menudeo, se podraé obtener mayor con 
sumo, lo que quiz& podraé hacerse tomando en cuenta el tipo de cambio que existe actualmen 
te entre nuestra moneda y la de este pais. 


or lo que respecta a los mosaicos, estas pequefias importaciones han venido siendo 
hechas por personas 0 contratistas que necesitan usarlos en determinadas construcciones, 
con caracteres muy especiales. 
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NUEVA ORLEANS, LUISIANA 


{Junio de 1949) 


AGUARRAS 


Durante las dos primeras semanas del mes 
de junio, el movimiento de aguarrfs y resina 
fue sin importancia digna de mencionarse; a 
partir de la segunda semana el mercado me 
jor6, en virtud de dos fuertes pedidos de resina 
colocados por el Gobierno Federal. De Europa 
se recibié un pedido por 6,000 barriles de re- 
sina. El movimiento de aguarr4s fue casi nulo. 
Los precios fueron como sigue, en délares por 
barril: 


Tipos Precio minimo Precio miximo Ventas (barril 


AcuarrAs: 


36 $ 0.38 23,200 


Restna: 3,957 


Durante el mes de junio, el Congreso Fede 
ral aprobé el aumento de un 10% de paridad 
en el] préstamo que el Gobierno hace a los pro 
ductores de aguarrdés. En editorial de la Revis 
ta Ndval Stores, se comenta que el préstamo, 
mejor dicho, el aumento obtenido, aunque por 
ahora servird de estimulo a algunos producto 
res, no es la medida que deba alentar a los 
fabricantes de aguarrés, puesto que es finica- 
mente temporal y, por lo tanto, no es la que 
se debe adoptar para contrarrestar el estan 
camiento de productos que trae aparejada la 
falta de mercado en el exterior: el editorialista 
aconseja que se reduzcan los gastos de produc- 
cién y sostenimiento de fabricas y almacenes; 
se teme que el préximo afio los productores 
no reciban ayuda del Gobierno, de manera que 
es preciso que se haga un reajuste general de 
gastos, tanto de produccién como sostenimien 
to, para poder ofrecer productos a bajo precio, 
que hagan frente a la gran competencia presen 
tada per Jos fabricantes de productos similares. 

Se tiene conocimiento oficial de que el Go 
bierno autoriz6 un gasto de 648,000 délares en 
productos de aguarr4s y resina para Inglaterra, 


37 


y que dicha suma corresponde al tercer tri 
mestre de este afio. 
ALGODON 

Movimiento en el mercado.—Puede decirse 
que durante el mes de junio el movimiento en 
el mercado fue lento, siendo la Gnica nota de in 
terés la autorizacién del Gobierno para la venta 
de estopa de algod6n por valor de 1.000,000 de 
délares para Inglaterra, 


Precio del algodén.—Las cotizaciones de al 
godén Middling 15/16 durante el mes de junio 
fueron como sigue, en centavos de délar por 
libra: minimo, 32.51; maximo, 32.97. 


Cosecha 1949.—Segin informes de fuentes 
intereresadas, la cosecha para el aio de 1949 
sera mds abundante que la de 1948. Los acres 
cultivados para el 30 de junio de 1949 fueron 
26.380,000, estimAndose, por consiguiente, que 
la cosecha seré aproximadamente de 


25.807 000 
22.7 68.000 cose 
chados en el aio de 1948. En les circulos algo 
doneros se nota desconcierto por la tardanza 


acres, lo que se compara con 


en la firma del convenio para la importacién 
de trabajadores agricolas mexicanos, pues, en 
vista de la falta de trabajadores locales para la 
recolecci6n del algodén, aquéllos son indispen 
sables para la pizea de algodén; y su 
sionaria pérdidas a los cosecheros 


falta oca 


ARROZ 


Yorimiento del mercado.—El movimiento 
de arroz durante el mes de junio fue muy bajo, 
en comparacion con meses anteriores. Li 
principales causas fueron que aun quedan re 
gulares existencias en bodega, la 
manda general. precios en promedio 
fueron los siguientes, en délares por 100 libras 


los 


is 


5 poca de 


en Los 


Arroz con cAascara: Zenith, 8.65-9.00 
Arroz pulido: Reroro, 13.50-13.75 


Cosecha 1949. 
se espera 


En los centros de agriculto 
la cosecha de arroz corres 
pondiente a este afio sea de las més abundantes, 
en comparacion con los Gltimos afios. Se espera 
cosechar 86.032,000 barriles, o sea un 6° 
que la 1948. 


res que 


© nas 


cosecha de La cosecha para los 


Estados de Luisiana, Arkansas y Texas se espe 
ra sea de 64.862,000 bisheles; tanto en el Es 


tado de Arkansas 


como el de Luisiana bAjé 
el cultivo este afio, debido a que los terrenos 
bajos quedaron inundados por las lluvias to 
rrenciales, que han estado cayendo en esta re 
gién durante los Gltimos dos meses. En cambio, 
la siembra en el Estado de California se Hevé 


a cabo en condiciones atmosféricas ideales 
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HENEQUEN 


Las importaciones de henequén en rama, 
durante el mes, fueron como sigue: 


Pals meladas Dilares 


795 
709 
ya! A 
255 


329 


México 
Cuba 
Haiti 
Brasil 


542,623.00 
229,195.00 
88,059.00 
77,303.00 
111,914.00 


La situacion en el mercado del henequén en 
este puerto no ha tenido ningin cambio nota 
ble durante el presente aio. México sigue sien 
do el pais que més henequén exporta a este 
pais. Es de notarse que Cuba ha estado incre 
mentandoe la venta de este producto, pues en el 
mes de junio exporté casi el doble que en. mayo 
de este aio. Las exportaciones de México a este 
pais durante el mes de junio, por concepto de 
varios productos elaborados, fueron como si 
1.238.315 libras, con un valor de 178, 


délares 


gue 


MADERAS 


Las importaciones en el mes fueron las si- 
guientes: 
le pies 


Procedencia Millares 


CAOBA 


$24,000 
57,000 


84,117.00 
11,572.00 


México ; 
Keliee (H.B.) 


CEDRO 
. 
2,415.00 


5,187.00 


31.000 
25,000 


Nicaragua 


Costa Rica 
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El mercado de maderas en este puerto ha 
estado flojo durante los Gltimos meses; se atri 
buye el decaimiento en ventas al gran volumen 
de existencias en bodegas. 


PINA 


En el mercado de la pifia no se registro mo 
vimiento alguno, por lo que respecta a la pia 
mexicana. Durante el mes entraron Cuba 
1,017 cajas (70 piezas por caja), con valor de 
2,131.00 délares. La pifia mexicana se importa 
por la via de Laredo, Texas; sin embargo, a 
fines del mes una importante firma de Mobile, 
Alabama, se interes6é por pifia enlatada. Nues 
tro Consulado ya escribié a varias empacado 


ras mexicanas, para que se pongan en contacto 
con dicha firma. 


PLATANO 


Las importaciones durante junio fueron 


Pats Racimos Délares 
México 
Guatemala 
(juatemala 
Honduras 
Costa Rica 
Kevfador 


9,812 
359,663 
29,562 
640,615 
73,580 
181,186 


9,812.00 
285,286.00 
$2,235.00 
340,080.00 
79,250.00 
135,195.00 


(ad.) 


En el movimiento del mereado de platano 
durante el presente mes, no hubo nada digno 
de mencionarse; se recibieron de la 
ciudad de Mobile, Alabama, de que, si nuestros 
exportadores pudieran mover el producto con 
mas celeridad de los lugares de produccién a 


noticias 


los puertos de embarque, algunas firmas locales 
tomarian mayor interés en importar plAtano 
“a esa regién 


Mercado de Holanda 
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EL ACUERDO COMERCIAL ENTRE 
HOLANDA Y YUGOESLAVIA 


Entre Holanda y Yugoeslavia existe un con 
venio comercial concert6 a la sazén 
con una validez refiriéndose al 
periodo comprendido entre el 1° de-febrero de 
198 y el 1 de 1951 
de contingentes se fijan cada afio 


que se 
de tres afios, 
Las listas 
Acaban 
comerciales en 
Haya entre una delegacién holandesa y una 
una reglamentacion 
provisional del cambio comercial 4 


de febrero 


de 


celebrarse conversaciones La 


yugoeslava, llegandose a 


de pagos 


correspondiente al periodo del 1° de junio 4! 
timo hasta el 1° de noviembre préximo 

In el Protocolo referente a dichas negocia 
ciones, fijAronse nuevos contingentes, iguales 
a los contingentes anteriores, caleulados a base 
de un periodo anflogo, agregéndose reciproca 
mente algunas partidas. En la actualidad, el 
volumen comercial 30 millones 
florines por ambas partes, pero sélo serA posi 
ble negociar sobre una intensificacion del inter 
cambio comercial tan pronto como se conozcan 
detalladamente resultados 
xima cosecha en Yugoeslavia 


asciende a de 


mas los de la pré 


38 
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Cabe agregar que todo el comercio, lo mis 
mo que la industria, estan nacionalizados en 
Yugoeslavia. Es cierto que aun existen algunas 
posibilidades poco importantes para activida 
des privadas, por ejemplo, el trabajar (a base 
de comisién) como agente de casas extranjeras ; 
pero son grandes las dificultades relacionadas 
con tales actividades, y sin importancia los re 
sultados de empresarios privados. 

La produccién y los capitulos de la importa 
cién y la exportacién estan en manos de em 
presas de comercio estatales, que trabajan 
conforme a un plan definido, Este Plan Quin 
quenal, que cubre el periodo de 1947 a 1951, 
inclusive, trata de encauzar el desarrollo de la 
agricultura y la industria 

Las empresas estatales estan obligadas a 
atenerse a las lineas cifras 
mencionadas en el Plan Quinquenal, de manera 
que, desde el punto de vista yugoeslavo, es ab 
solutamente necesario que el tratado comercial 
existente entre Holanda y ese pais quepa per 
fectamente dentro del cuadro de dicho Plan; 
el cual, por una parte, trata de estimuiar la 
exportacion de productos yugoeslavos, admitien 
do, por la otra, sélo aquellos productos que, 
ademas de ser indispensables a la 


directrices y las 


economia 
nacional, estén previstos en la importacion de 
dicho Plan. 

Por lo demas, las dificultades politicas con 
los otros Estados del Este de Europa no han 
dejado de ejercer su légica repercusién en el 
comercio de dichos paises con Yugoeslavia, li 
mitandolo lo mas posible, en la inteligencia de 
que las consecuencias de dicha politica se ha 
cen sentir cada vez mAs en Yugoeslavia, habien 
do retrocedido considerablemente la importa 
cién yugoeslava prevista en el Plan Quinquenal. 
De ahi que el Gobierno yugoeslavo procure traer 
sus importaciones necesarias de. otros paises, 
buscando, mAs que hasta ahora, contacto con 
paises fuera de la zona de influencia rusa. 


EX PORTACION 


(Pour Mémoire 


Cobierno yugoeslavo) 


Alearavea 

Linaza para siembra 

Semilla de mostaza (amarilla) 
Semilla de remolacha azucarera 
Semilla de remolacha forrajera 
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Una parte considerable del paquete de ex 
portacién yugoeslavo se compone de productos 
agricolas, los cuales, como es natural, depen 
den en proporcién elevada de los resultados de 
la cosecha, sefaladamente por lo que a la can 
tidad y la calidad se refiere. 

Los productos mineros, que solian formar 
una parte importante de la exportacién yugoes 
lava, siguen teniendo frente a si grandes difi 
cultades de produeccién: el pais posee muchas 
reservas de minerales que aun no vienen siendo 
explotadas. Hay también una gran falta de 
maAquinas para herramientas, m4quinas agrico 
las y medios de transporte, lo cual no sélo se 
traduce en grandes necesidades de importacién, 
sino también en una restriccién de las posibili 
dades de exportaci6n, 

El siguiente cuadro, relativo al intercambio 
comercial entre los dos paises, permitiré for 
marse una idea mas exacta acerca del volumen 
del comercio, a base de cifras tomadas de las 
estadisticas holandesas 


Miles de florine 


EXPORTACION YUGORSLAVA A HTOLANDA 


5,105 
33,840 
206,564 


2 854 

15,519 

52,452 
YUGOBSLAVIA 


EXPORTACION HOLANDESA A 


1946 
1947 
19048 


6,467 
2 652 


20,176 


LSA6 
12,870 


26,701 


A continuacion se transcriben los contingen 
tes correspondientes al periodo comprendido 
del 1° de junio de 1949 al 31 de octubre de 1949, 
vy relativos al intercambio de 
este periodo, ascendiendo estos contingentes a 


mereancias en 


5/12 de los fijados para el periodo anterior de 
cada aiio, inclusive los contingentes comple 
mentarios: 


\ YUGOBSLAVIA! 


ilebe interpretarse que son articulos que no interesan de momento al 


P.M 


160 toneladas 


Papas especialmente aptas para la siembra 


Semillas de hierba 

Manteca de cacao 

Semilla de achicoria 

Tripas artificiales 

Ganado vacuno registrado 

Caballos sementales . “aap 
Aves de corral para la reproduccién 


Huevos para incubar 


florines 
1,650 kilogramos 


62,500 unidades 
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EXXPORTACION HOLANDESA A YUGOESLAVIA (sigue) 


BO 6 bviccecccgcctenes 
Arenque ahumado ........... 
Conservas de pescado ee 
RMN Seasesacdecs 85 toneladas 
Acido de oleina ... 125 = 
Estearina 

Aceite para fundiciones 

Aceite de coco 

Aceite de linaza 

Acidos grasos 

Diamante engastado para la industria 250,000 florines 
Productos de los viveros 6,250 ” 
Semillas para la horticultura 85,400 
Bulbos de flores 12.500 
Bebidas alcohdélicas 8,350 
Tejidos y mantas 335,500 
Cuero de pala y para suelas 208,250 
Calzado 41,750 
Articulos técnicos de cuero 12,500 
Hilos de rayén 270 
Fibras de rayon 315 
Cordeleria de sisal y manila 63 " 
Tejidos de rayén 20,850 
Articulos de coco P.M. 
Hilos de lienzo 21 
Rayén para llantas 10 
Correas de transmisién, de caucho 2 
Articulos de caucho para la industria textil , 12,500 
Botas diversas de caucho 29 000 


toneladas 


florines 


toneladas 


, 


florines 


Liantas para automdéviles . 42.000 
Camaras para automdviles ... 117 unidades 
Hule <P 42.000 
Corcho granulado y en planchas $1,650 
Libros y revistas 10,500 ” 
Cola de caseina . 21 
Pigmentos, pinturas, colorantes, lacas y barnices 125,000 
Colorantes de anilina para tefiir lana y algodén S4 
Acido lictico coat i3 
Acido oxAlico Pere 8 
Alcoholes grasos (sulfonados) ............ 29 
Fieltro para alfombrado ... ey es Oe 11,650 M. 


florines 


toneladas 
florines 
toneladas 


errr ye $20 kilogramos 
ia sintética, articulos 

cosméticos y composiciones de los mismos.......... 191,650 florines 
Productos quimicos diversos ...... os 4 208,250 x 
Productos armacéuticos ; eat ree 145,750 
Esmaltes y colorantes cerAmicos Rave od heeues S4 
Aceite de creosota a ih encores eerie a R35 
Bencina aia ‘ 12 


toneladas 


Cristales y montaduras para anteojos . oa a6 20,850 
Acido fosférico ‘ he wired aie 
Colorantes en forma de pasta para usosgraficos 
Perborato de potasio 

Manganeso 

Resinas artificiales 

Pasta para pulir 


florines 


toneladas 


toneladas 


Preparados orgfinicos, horménicos y vitaminicos 156,250 florines 
Cafeina, teobromina y composiciones . : enh a 125,000 
P.M. 
P.M. 
Lubricantes y grasas ...... . Ee eS et 166,650 
Ozokerita y ceresina ...... ng eed RRS Ss 42 


florines 


toneladas 
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EXXPORTACION HOLANDESA A YUGOESLAVia (sigue) 


Vaselina técnica .... 21 
Aceite para transformadores 83 
Naftalina purificada 8 
Aceite-vaselina para usos mé sdicos 29 
Coque metalairgico 16,650 
Estaiio 250 
Caucho natural nae 625 
Café 125 


25 
Sales de quinina 250,000 florines 
Pimienta 25 toneladas 
Otras especias 20,850 florines 
Gomas (resinas y ceras naturales) 41,650 o. 
é 
Metales para tipos de imprenta MM. 
Anodos de niquel 6 toneladas 
Hierro en bruto 2,915 ” 
MAquinas y aparatos eléctricos para fines industriales .. 125,000 
Aparatos y méquinas no eléctricos para usos industriales, 208,250 
Productos terminados diversos de metal (maéquinas y apa 

ratos no eléctricos para usos Caseros ) 416,650 
Apzratos cientificos y de éptica, no eléctricos . 83,250 
Aparatos cientificos y 6pticos (eléctricos ) sevhaes 41,750 
Vehiculos y partes componentes de los mismos £1,750 
Tamices de metal para fines industriales ven 41,750 
Clavos para zapatos 2 eee 13 
Productos de las fAbricas Philips ay «+. 2.500.000 
Esmeril en forma de polvo . 06's ¥eGs 17 
Diversos 


8 toneladas 


florines 


toneladas 
florines 
toneladas 
250,000 florines 


Maiz ses 20,825 toneladas 
ED: | svt pn ecds 2 ” 
Wen Cotas uscd sees es 333,500 florines 
Ciruelas pasas . 167 toneladas 
Guindas secadas 7 13 ” 
Pulpa de alboricoque reenes 42 ” 


Hierbas medicinales diversas ......... ye weer ks 41.750 florines 


Habas de soya ......... osu beaecae wy : 1,675 toneladas 
Aguardiente 4,250 florines 

Licores ; : Ob tbebeon jan osneene 4,250 99 
Cahamo y desperdicios de cAfiamo ........ sovebeens 415 


toneladas 
Cascos para sombreros 


. 62.500 florines 
Hormas (pares) — 16,675 re 
Cueros de cerdo y pie line ie cerdo para marroduinerta on 125.000 
Articulos de la artesania doméstica .. rae daul 41.750 


Extractos curtientes ina weae ; 42 toneladas 


Pieles de cabra sin elaborar aes : 70,750 florines 


Libros y revistas a ae : - 10.500 


” 
Piel para guantes seespcesese , ; 1,175 pies 


Opio (sin elaborar) kilogramos 


Esponjas 
Barita en pedazos 


toneladas 
Blanco de zine 


Maderas terciadas pas a ai, ip ee 5 M3 
Madera fina aserrada en chapas ....... , ere r 0) M.* 
Articulos de madera 
Palos sin elaborar 
Muebles de madera 


florines 


Duelas de madera de haya para barriles de 1 ms intequill: i. M.* 
Diversas clases de madera dura, aserrada : ‘ 2 M.* 


Madera suave, aserrada .... eee 50,000 M.* 
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Madera de haya, aserrada S350 M.* 
Madera de roble, aserrada ..... ‘ gear ‘ 8.350 M. 
Papel de madera (ésteres) . : : ya 3,500 
Durmientes . ; es : 3,000 unidades 
Azulejos de eternita 125,000 M2 
Cristaleria ; 15.850 florines 
Productos cerdmicos ie , 20850 i 
Harina de asbesto ; 208 toneladas 
Arena de cuarzo ; P.M. 
Plomo sin elaborar : . 158 
Cobre. . . ‘ hie 290 
Mercurio. 

Mineral de zine 

Antimonio en lingotes 

Guantes . 

Tabaco. 


florines 
toneladas 
Sosa cAustica 

Magnesita calcinada 

Minio. P : , 

Acido acético ... és Te ; 4 —_ P.M 

Productos quimicos diversos (acetona, alcohol metilico) .. 21,000 florines 
Diversos - ’ 1.250.000 





ACTIVIDADES 
CONSULARES 


’ 


EN ESTA SECCION SE PUBLICARAN DISTINTAS FASES DE LA LABOR DESARROLLADA 
EN EL ExXTRANJERO POR LOS CONSULADOS DE Mexico 


LA TUNA, TEXAS, 
INSTITUCION FEDERAL CORRECCIONAL 


Por la Sria. Céneul Cectitia Mowina 


UBICACLON 


A 19 millas al norte de la cindad de El Pa 
so, Texas, se encuentra la prisién federal co 
rreccional de La Tuna. El edificio se levanta 
sobre una pequefia meseta, desde donde se do 
minan los extensos campos que la rodean y que 
también forman parte del establecimiento, por 
ser las tierras de cultivo, Aunque afecta la“for 
ma de un cuadrilatero, la construccién es en pa 
bellones unidos, cuyos claros del frente estan 
ocupados por espaciosos jardines y por patios 
de trabajo, también destinados a deportes los 
de la parte posterior. 

Kl edificio consta de: dos pisos con 
rres de vigilancia y el subterraneo 


sus lo 
en este fil 
timo estin instalados los almacenes de vestua 
rio y provisiones, plantas de refrigeracién, ¢a 
lefaccién, panaderia, etc., ete 

En el piso principal se encuentran las ofici 
del director del de 
visitas, correos, jefe de guardianes, archivo, 
cuarto de oficiales, bibliotecas, 


nas establecimiento, sala 


salones de es 
cuela ete., y ademas los dormitorios de los re 
¢clusos, bafios, peluquerias, talleres, comedores 
(para para empleados), cocina y 
pabellones con celdas individuales para los re 
clusos que sufren alguna perturbacién mental 
y que estar El segundo piso 
esti ocupado por dormitorios, baflos, enferme 
ria, biblioteca, celdas “de 
Hay también dormitorios con celdas individua 
les, que se destinan a 


reclusos 


deben aislados, 


teatro y 


castigo”. 
los labores 
son més pesadas y que necesitan descanso y 
tranquilidad, sin sufrir las molestias propias 
un 


reos enuyas 


de dormitorio colectivo 


Todo el ecdlificio es amplio, espa ioso, lleno 


de luz, con ventanas sin rejas, ya que hacen 


de tales los gruesos bastidores de hierro que 


soportan los vidrios. Los colores verde, mar 


fil vy azul, en tono pastel, armoniosamente com 
binados, se han utilizado en el decorado inte 
rior, produciendo una sensacién de calma y 


del Consulado de 


Wéxice en / Pa 7 ra I / / 


La 


mismo en el 


tranquilidad 
lo 


radores 


hinpieza mus rigurosa ob 


serva edificio que en sus 


Ineo 


OBJETO DE SU CREACLON 


La fue funds en el 
por lo cual puede decirs 


prision 1932 
que es relativamente 
Su creacion obedecié a la de 
donde confi 
nar a los infractores de las leyes migratorias 
federal), 


aflo de 


nueva necesidad 


contar con un establecimiento en 


(de caracter asi como a los que vio 


laran otras leyes federales, cuya pena no ex 


de dos afios de 


1.000 


cediera 
para en la actualidad se 
encuentran confinados aproximadamente 700 


prision, Su capacidad 


es 


reclusos y 


PRESUPUESTO DE SOSTENIMIENTO 


Cuenta para su sostenimiento con un presu 
puesto anual de 
50,000 


170.000 ddélares apr oximada 


mente, de los cuales corresponden al 


100 
bros integrantes del personal de la institucion 


pago de sueldos que devengan los miem 


Ademas de esa partida, cuenta con todos los 
productos de la explotacion de sus tierras, que 
se ConsUuIMeH 
| 


ntegramente en ta Drision y 


eon los de a“ lew heria 


DISCIPLINA 


Siendo 


disciplina es estricta 


un establecimiento correccional, su 


pero ne rigurosa como 
la que se observa en las penitenciarias, en don 
purgan 


esperan la ejecucién de 


de los reos sentencias de por vida, o 


su condena 


FUNCIONAMIENTO 
dico \! 
prisioneros, inmediatamente despur s de que se 
filiacion 
expediente, son sometidos a 


para 


Eramen nie res ibirse os 


nuevos 


les toma la forma su 


personal y se 
un med 


conocer su estado de salud y 


examen 


co, saber si 
padecen o no alguna enfermedad que pueda 


significar peligro para los demaés. Si se encnen 
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tra que alguno sufre alguna perturbacién men- 
tal o enfermedad contagiosa, se le aisla en su 
celda individual o se le pone en su departamen- 
to especial en la enfermeria, segan el caso, 
d4ndose aviso inmediato a las autoridades res- 
pectivas. En el caso de los reclusos mexicanos, 
que en su mayoria son los que ocupan constan- 
temente la prisién, como al terminar su sen- 
tencia deben ser deportados, el procedimierto 
que se sigue es el de dar el aviso inmediato 
al Consulado General, para que extienda la do- 
cumentaci6n respectiva, y se procede a depor 
tar al individuo, aunque no cumpla su condena. 
El Consulado General invariablemente gestio 
na ante el Hospital Civil de Ciudad Juarez, 
Chih., la admisién de tales personas, a fin de 
que al cruzar la linea divisoria las espere una 
ambulancia de esa Institucién, 


Trabajo.—Todos los reclusos reciben el mis- 
mo tratamiento y todos estan obligados a tra- 
bajar en cualquiera de las labores que se efec 
tian en la prisién, concediéndoseles la fran- 
quicia de que elijan la que sea mfs de su 
agrado. Por ciertos trabajos, como los de la le- 
cheria, talleres de cat@ado, talleres para fabri 
car objetos de estafio, ete., se les asigna men 
sualmente una pequefia cantidad (25 ddélares 
como mAximo, a los que trabajan en la leche- 
ria), la cual se les entrega al quedar en liber- 
tad, o se envia a sus familiares cuando asi lo 
soliciten los reclusos. Esto se debe a que tales 
trabajos son considerados como “industrias”, 
cuyos productos son vendidos a otras depen- 
dencias del mismo gobierno federal (nunca a 
los particulares y ni siquiera a los gobiernos 
estatales), y se supone que debe hacerse parti- 
cipes de los beneficios a quienes los fabricaron. 

Todos los productos de la lecheria, con ex- 
cepcién de la parte que se destina al consumo 
de la prisién, son vendidos a las autoridades 
militares del Fuerte Bliss, Texas. El calzado 
y los articulos de estafio, tales como cubier 
tos, tazas, jarras para el agua, charolas, sa- 
leros, etc., se venden al propio gobierno fede- 
ral, quien los compra para otras prisiones. 

Los reclusos que cultivan las tierras son 
aquéllos considerados “de confianza” (trusties), 
y se les otorga ese privilegio cuando obseryan 
buena conducta y empefian su palabre de que 
no intentarAn escaparse, Esto tltimo seria 
muy facil, ya que los campos de labranza son 
los terrenos que rodean el edificio y no hay pa- 
red, reja, ete., que los circunde, lindando ade 
mfs con la propia carretera. La vigilancia se 
ejerce desde los puestos de observacién situa 
dos en lugares estratégicos, y los reclusos nun 
ca salen a trabajar solos en grupos de m4s de 
cineo: la experiencia ha demostrado que, cuan- 
do un grupo de veinticinco personas, por ejem- 
plo, trabaja teniendo enfrente al guardia de 
vista armado, se sienten incémodos y no lo 


hacen tan bien como cuando se encuentran 
solos. 

En las tierras se cultivan absolutamente to- 
das las hortalizas que se consumen en la ins- 
titucién, lo mismo que los forrajes para el 
ganado de la lecheria. 


Educacién.—Fuera de las horas de trabajo, 
se imparte enseflanza a los que la desean. Se 
cuenta con una pequeiia biblioteca bien dotada 
y, bajo la direccién del Inspector de Educa- 
cién, se edita en inglés y espafiol un boletin 
mensual, “El Centinela Fronterizo” (The Bor 
der Sentinel), cuyo propésito es “servir como 
medio informativo sobre las actividades de la 
institucién y estimular el uso de la palabra y 
buena voluntad entre los reclusos”. 


Deportes.—La prictica de los deportes es 
otro aspecto de las actividades de la institu- 
cién, Los sfbados por la tarde y los domingos 
por la mafiana, los presos se dedican a ellos, 
base-ball, soft ball, etc., bien a jugarlos o sim- 
plemente a disfrutar del espectaculo. 


Otras diversiones.—Los sfbados y los do 
mingos se exhiben peliculas cinematograficas, 
tanto de caracter educativo como puramente 
recreativas, Como la mayor parte de los reclu 
sos son mexicanos, o de origen mexicano, la 
firma Azteca Films Distribitors, con oficinas 
en El Paso, Tex., y de la cual es gerente el se 
flor Rafael Calderén, ha tenido la deferencia de 
venir facilitandoles, sin pago alguno por alqui 
ler, las peliculas en espaiiol que importan. 


Servicios religiosos.—Un sacerdote catélico 
y un ministro protestante efectian los servi- 
cios religiosos dominicales, los cuales se des- 
arrollan en el mismo local del teatro, haciendo 
uso de un pequefio altar portatil, 


Visitas familiares.—Los reclusos pueden re- 
cibir la visita de sus familiares, durante una 
hora cada mes, En la sala de visitas existe 
una mesa con una divisién de por medio, a mo 
do de barrera: el confinado se sienta de un 
lado, y el familiar o familiares en el opuesto; 
un guardia vigila la escena. No se permite el 
saludo estrechandose las manos, ni tampoco 
que se lleven pequefios obsequios, tales como 
dulces, cigarrillos, etc., porque se descubrié 
que en ellos introducian drogas enervantes, El 
tema de la conversacién deber4 referirse ex 
clusivamente a los asuntos familiares, sin que 
el recluso pueda proporcionar informe alguno 
sobre sus compafieros, ni menos hablar de los 
asuntos del establecimiento, o sobre la forma. 
caracteristicas, ete., de éste. 


_ Cprrespondencia.—Una vigilancia seme 
jante se ejerce sobre la correspondencia. Al 
ingresar los reos, se les interroga sobre sus 
familiares © personas con las que desean co 
municarse, y Gnicamente a ellas les estA per 
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mitido dirigir y recibir correspondencia, la 
cual es siempre censurada. Los reclusos deben 
ajustarse a ciertas reglas, y desde luego les es- 
ta prohibido proporcionar datos sobre la pri- 
sién, emplear lenguaje impropio, escribir mas 
de una carta una sola vez, dirigirse a persona 
distinta de las que indicaron, etc.; si la carta 
no Ilena los requisitos, se les devuelve con un 
pequefio volante, con el motivo mareado en él. 
Por supuesto que tienen que entregar las car- 
tas con el sobre abierto, En cuanto a la franqui 
cia postal, el gobierno la paga. 

Las cartas que reciben les son entregadas 
sin timbres, porque también se descubri6é que 
bajo ellos introducian drogas en pequefias can- 
tidades. 


Alimentacion. de la 


A las 


-A las cinco y media 
mafiana todo el mundo esta en el baiio. 
seis, ordenadamente en dos filas, pasan al co- 
medor: cada recluso toma sw charola y recibe 
su racién, compuesta generalmente de patatas 
con carne, pan, un poco de mermelada y café 
con leche, El desayuno, lo mismo que los de 
mas alimentos, se hace en dos turnos, por las 
dimensiones del local. 

En seguida, cada quien se dirige a su tra 
bajo: los campos de labranza, la lecheria, la 
vanderia, talleres, panaderia, cocina, ete., etc., 
todos presentan una ordenada actividad, se la 
bora con gusto y con esmero; los que tienen 
a su cargo la limpieza del edificio constante 
mente pueden ser vistos, balde y jerga en mano, 
levantando hasta la menor brizna de polvo. 

El almuerzo se toma a las once de la ma 
Nana y los platillos cambian diariamente. Las 
labores terminan a las cuatro y media de la tar 
de, y a las cinco pasan al comedor. Después 
de esa hora ya nadie sale del edificio, y se les 
permite andar en los corredores hasta las nue- 
ve de la noche. En los dormitorios, que son 
colectivos, cada quien puede tener un pequeiio 
radio, y ademas se les proporcionan cartas, pa 
ra que jueguen un rato. A las once de la no 
che se apagan todas las Inces del edificio. 

El recuento de los presos se hace, por lo 
general, cada cuatro horas. 


MEDIDAS DISCIPLINARIAS 
CORRECTIVAS 


Cuando algtin reo se indisciplina,. se le ais 
la en una de las celdas “de castigo” durante 
tres dias, teniéndolo a pan y agua. Si después 
de ese tiempo no depone su actitud, se le deja 
en el mismo lugar, proporcionandosele media 
comida sin sal, hasta que termina su rebeldia. 
Cada media hora se le vigila. 

Debe hacerse notar que existe un pabellén 
con “celdas de castigo”, idénticas a las otras, 
exclusivamente para los negros: es la Gnica dis- 
tincién que se hace. 
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Ya se apuntaba antes que la disciplina es 
estricta, pero no rigurosa, como dentro del sis 
tema penitenciario, toda vez que, siendo un es 
tablecimiento correccional, el fin perseguido 
es el de ayudar a los reclusos para que aspi 
ren a lograr una vida mejor y més digna. 

Como un dato curioso se sefiala la circuns 
tancia de que los reos que se escapan, en la 
mayoria de los casos, son los que estan por 
concluir su condena, y esto se explica facil 
mente, ya que, siendo mexicanos, en su mas 
alto porcentaje, a los que espera la deportacién 
al salir del establecimiento, recurren a esa es 
tratagema para prolongar su estancia dentro 
de la institucién, por medio de otra condena 
més o menos larga. 

Cierta vez se interrogé a un individuo que 
tenia més de 15 deportaciones, sobre el porqué 
no se enmendaba, y tranquilamente respondié 
que “le gustaba mucho estar en La Tuna”. 


DATOS ESTADISTICOS 


Para concluir, se insertan datos estadisti 
cos del movimiento de reclusos y clasificacién 
de los mismos, que fueron proporcionados por 
las autoridades de la prisién. 

Prisioneros confinados hasta el 30 de junio 


de 1949... 712. 


CLASIFICACION 
Por color: 


Mexicanos 
Blancos . 
Negros . 
Chinos .. 
Indios 
Filipinos vin 
Hindties 


Total: 712 


tribunales: 
Ejército 
Marina . cen 
Tribunal Federal 
En espera de juicio 
Total: 
Por sentencia: 


De 
De 
En 


més de un afio 
menos de un aflo 
espera de juicio 
Total 
Por 


nacimiento 


Nacidos en paises extranjer 
Nacidos en FE. U. A 


559 
1 


712 


we 
53 


Total: 
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Por edad actual: 
tual RESUMEN DE DEFUNCIONES Y ESCATPATORIAS 


et callings, POR ANO 


21 afos Defuncione 
25 afios 
anos 
aflos 
aios 
anos 
anos 
atios 
afios 
> anos 


afios 
Tot: 
R 
tESUMEN DE ENTRADAS Y SALIDAS POT 


Totales 19 


PROMEDIO ANUAL DE POBLACION 


19232. 
1933 
1934. 
1935... 
1936. . 
1940 06 ” 1937 
141 oO” 4 . 1938 
1942 19389 
1942 1940, 
1944 1941. 
1945 1942.. 
1946 1945 
1947 >» ‘ —_ 
1948 ro ; 1945.. 
t,tas = 1946 
1947 


Totales ser OFF 1 TR 
2 i 1948 





LEGISLACION 


Legislacién Nacional 





DISPOSICIONES QUE INTERESAN AL COMERCIO EXTERIOR, 
PUBLICADAS EN EL “DIARIO OFICIAL” DE LA FEDERACION, 
DURANTE EL MES DE AGOSTO DE 1949 


ista de preci ' . ‘ 
ad valorem sobre « productos de exportacion, er rel P , ‘ ' ad-valorem i 


lista de pre 
ad-valorem so 
a te 
de 
atx W 


ad-valorem 
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Oficio por el que se notifica, al sefior licenciado Miguel 
Videgaray ma, el plazo de exencién de impuestos para 
que su fabrica Mikel’s produzca remaches tubulares. 


Martes 30 (Niém. 52) Autorizacién que exime de impues- 
tos a Alfombras Mohawk de México, S. A., conforme a la 
Ley de Industrias de Transformacién. 


Oficio que cancela la exencién de impuestos concedida a 
Ia Compafifa Lee De Forest de América, 8. 

Fe de erratas a la Circular que modifica la lista de pre- 
cios oficiales para el cobro del impuesto del 15% ad-valérem 
sobre los productos de exportacién que en la misma se espe- 
cifican (Lista Nim. 13). 


Decreto que dispone que los propietarios de edificios que 
se construyan en lo sucesivo, con altura de mds de 18.50 me- 
tros, deberan destinar un espacio para estacionamiento de ve- 


hiculos, o pagar un impuesto proporcional a la superficie de 
los mismos. 


Decreto que reforma el articulo vigésimotercero del de 25 
de abril préximo pasado, que reglamenta la reventa de bole- 
tos de espectéculos pdblicos en el Distrito Federal 

Deecreto que adiciona los puntos transitorios del publicado 
el dia 14 de diciembre de 1948, que crea la Comisién Técnica 
Consultiva de la Policia del D 


Miéreoles 31 (Nam 
comunica, a los Administ 
que debe cumplirse lo di 
Aduanal, para cubrir e] 
ciones al personal que coadyuve 
bandos 


)1-19-112, que 


@ficio por el que se concede e! tra 
impuestos otorgada a Artisela Mexicana, § 
la Viscosa Mexicana, S. A 


Legislacién Extranjera 





NUEVOS TRATADOS COMERCIALES CELEBRADOS POR HOLANDA 


CONVENIO COMERCIAL ENTRE HOLANDA 
Y CHECOESLOVAQQUIA 


A semejanza del acuerdo comercial firmado recientemente 
eon Yugoeslavia, en La Haya ha sido firmado un nuevo Con- 
venio Comercial entre Holanda y Checoeslovaquia, en vigor has- 
ta el 19 de mayo de 1960. 

El volumen de comercio, incluyendo mercancias y servicios, 
asciende para cada contratante a 100 millones de florines, en 
nameros redondos. 

Entre los productos que Checoeslovaquia exportar4 a Ho- 
landa figuran los productos laminados, tubos de acero, maqui- 
naria para diversos fines, madera blanda y dura, productos 
quimicos, materias primas para la industria ceramica, estambres 
sacos, etc.; productos de la industria del papel, vidrio, porce- 
lana y textiles. 

mtre los productos holandeses més importantes de expor- 
tacién a Checoeslovaquia figuran: los tejidos de seda artificial, 
hierro bruto, productos PHILIPS, productos de la arquitectura 
naval y quimicos, farmacéuticos y agricolas (entre éstos, man- 
teca de cacao, semillas y ganado). Quedan incluidos contingen- 
tes indonésicos, como estafio, copra, pimienta y quinina. 

Se mantiene e] acuerdo financiero hasta ahora en vigor, por 
lo que se refiere a pagos. 

Se convino expresamente en que sélo podrian efectuarse 
transacciones de compensacién en casos excepcionales, previa 
aprobacién de las autoridades competentes de ambos paises. FE! 
acuerdo entré en vigor provisionalmente a partir del 10 de 
mayo de 1949, en espera de la ratificacién definitiva 


TRATADO COMERCIAL ENTRE LOS PAISES BAJOS 
Y POLONA 


Los Paises Bajos y Polonia han firmado un Tratado comer- 

jue representa un intercambio de mercancias, para 1949, 

valor de 50 millones de florines por ambas partes. 

Holanda recibiré de Polonia: hulla, vidrio, productos de 
ceramica, de papel y tejidos. 

Polonia recibiré de Holanda: materias primas, grasas, aren- 
ques, instrumentos de precisién, lana, lino y algodén 


CONVENIO COMERCIAL ENTRE HOLANDA Y FINLANDIA 


El 19 de junio dltimo lag delegaciones holandesa y finesa 
Conferencia de Annecy firmaron un Protocolo, para un 
Convenio sobre el intercambio de mercancias entre Ho- 
y Finlandia, de acuerdo con las estipulaciones del Trata- 

do comercial vigente, como para el periodo comprendido del 30 
de junio de 1949 al 31 de marzo de 1950 


Finlandia entregar4 a Holanda: madera aserrada y para 
reforzar las minas; pu de madera, diversas clases de papel 
y cartén y aleaciones de acero 

Finlandia recibira de Holanda: grasas para consumo ordi- 
nario y para fines técnicos; productos de cacao, abonos quimi- 
cos, sal, colorantes, lacas, barnices, caucho, coque, productos 
de acero y hierro, estafio, maquinaria, productos de la industria 
electrotécnica, textiles. 

E! volumen de las operaciones ascenderaé a 90 millones de 
florines por ambas partes. 
































